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v roku 2010, v dnoch 25. — 27.
maja, sa uskuto€nil uz de-
siaty roénik medzinarodnej kon-
ferencie Narodné férum uadrzby
2010. Konferencia tak zavfSila
svoju prvu desiatku a podfa re-
akcii vacsiny zucastnenych, vel-
mi uspesne. K tej desiatke treba
poznamenat, Ze to bola v skuto¢-
nosti uz jedenasta konferencia,
ale prvej sa hned od pociatku uslo
oznacenie nulta. Nulta ako zacia-
tok, navySe konana v roku 2000.
Tiez miesto konania bolo iné —
Zilina, konkrétne Zilinska univer-
zita. DalSie ro¢niky uz pokrago-
vali vo Vysokych Tatrach, aj ked
prvy rocnik bol na Podbanskom
v hoteli Permon, druhy v Tatran-
skych Matliaroch v hoteli Hutnik.
Az od roku 2003 konferencia za-

kotvila v hoteli Patria na Strbskom
Plese a toto miesto sa ukazalo
ako idealne, a preto ani do buduc-

NAS JUBILANT:

70-roény Ing. Vendelin iro.

nosti neplanujeme v tomto smere
nie¢o menit. Pre informaciu, uz
je objednany termin na 11. ro¢-

UDRZBAR ROKA:
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Ing. Ladislav Bombic.

nik na 30. 5. — 1. 6. 2011. Tol-
ko k struénej historii. Teraz par
viet k nedavno uskutoénenému
10. ro¢niku. Pocet u€astnikov pre-
siahol 170, o nie€o viac ako v pre-
doSlom roku, ¢o nas velmi tesi,
zvlast v obdobi ekonomickej kri-
zy. Bolo sice menej zahranicnych
UcCastnikov, ale vzrastol pocet do-
macich. Osobitne potesilo i to, Ze
sa prvykrat zu€astnili predstavi-
telia automobiliek pdésobiacich
na Slovensku, predovSetkym VW
Bratislava, ale aj KIA Motors Slo-
vakia. Silné zastUpenie mali hlav-
ne stabilni Ucastnici, ako su Slo-
venské elektrarne ¢i U. S. Steel
Kosice, ale zastupenie aj dalSich
uc€astnikov, ¢i uz aktivnych pred-

Pokracovanie na 2. str.
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rva tohtorocna konferen-
cia sa uskutoc¢nila v Bra-
tislave-Raci v hoteli Baronka.

Z marcovej konferencie SUZ v Bratislave-Raci

Organizatorom bola spoloc-
nost Messer Slovnaft Bratisla-
va za vydatnej pomoci SUZ.

Konferenciu otvoril prezident
SUZ Ing. Vendelin iro, ktory
ospravedinil neucast riadite-
la Messer Slovnaft Ing. Milana
Gala. Privital pritomnych cle-
nov a hosti, osobitne Jeho vy-
sost’ Sejka Khalifa Ahmeda Al
Manai, prezidenta spolo¢nosti
MIMCO GROUP OF COMPA-
NIES — EABC.

— Za ZCHFP vystupil generalny
sekretar Ing. Stefan Petka-
ni¢, ktory informoval o sme-
rovani Zvazu v roku 2010.

— Vladimir Svihel, konatel spo-
lo¢nosti SIRIUS TRADE
s.r.o. predstavil moznosti
sprostredkovania medzina-
rodného obchodu smerom
na blizky vychod a informo-
val o pripravovanom veltr-
hu v maji 2010 v Bahrajne.

S informaciou vystupil aj Sejk
Khalif Ahmed Al Manai, ktory
je aj prezidentom spolo¢nos-
ti ARABIA BUSINESS CEN-
TER a poukazal na moz-
nosti investovania a vyvozu
na blizkom vychode.

— Ing. Juraj Blahak, predseda
novovytvoreného odboroveé-
ho zvazu energetiky a ché-
mie sa prezentoval na tému
»Smerovanie nového odboro-
vého zvazu, program a akti-
vity v novom zlozeni*

— prednasku ,BENCHMAR-
KING A UDRZBA* prednie-
sol pan Dankl z firmy Dankl
a partners consulting GmbH

— firmu SFERA a.s. prezento-
val Ing. Marek Molnar na té-
mu ,Podpora udrzby s vyuzi-
tim TIS XMATIK, NET*“

— Ing. Miroslav Mihalik zo spo-
lo€nosti Messer Tatragas

Pokracovanie na 2. str.
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Dokoncéenie zo str. 1

nasajucich alebo vystavovatelov
na konferencii, bolo skuto¢ne bo-
haté. Slovenska spolo¢nost’ udrz-
by v Uvodnej Casti tradi€ne ude-
luje cenu SSU ,Udrzbar roka",
ktoru tentoraz dostal Ing. Ladi-
slav Bombic zo spolo¢nosti Dus-
lo Sala, a.s.. Ing. Bombic pracu-
je vo firme od roku 1973, od roku
1975 ako zvéraci technolég a ma-
teridlovy Specialista. Za toto obdo-
bie bol autorom, alebo spoluau-
torom mnohych technickych rie-
Seni a technickych navrhov, kto-
ré priniesli nemalé zniZenie ceny
oprav a vyroby chemickych zaria-
deni. Jednym z jeho vyznamnych
rieSeni bolo rieSenie problemati-
ky nizkej Zivotnosti kondenzato-
ra nitréznych plynov na vyrobni
kyseliny dusi¢nej. Problematika
bola rieSena v dvoch urovniach,
a to prediZzenim Zivotnosti existu-
juceho kondenzatora o 6 mesia-
cov, ¢o umoznilo preklenut obdo-
bie do dodavky nového konden-
zatora a udrzat vyrobriu v pre-
vadzke, nasledne bol vypracova-
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ny konstrukény navrh na vyrobu
kondenzatora s prediZenou Zivot-
nostou, ktory predpoklada zdvoj-
nasobenie oCakavanej zivotnosti
kondenzatora, priom cena no-
vého kondenzatora je 1 mil. Eur.
Ing. Bombic toto rieSenie na kon-
ferencii aj prezentoval a dokazal
tak, Zze cena je udelena spravne-
mu odbornikovi. Druhou udefova-
nou cenou je cena SSU ,Za dip-
lomovu pracu®. Tentoraz ju dostal
Ing. Peter Dubas, absolvent TU
v KosSiciach, za diplomovu pracu
na tému ,Operativne planovanie

udrzby v spolo€nosti SPP — distri-
bucia, a. s., Regionalne centrum
Vychod".

Daldou cenou, nie véak SSU,
ktora bola na konferencii odo-
vzdana, bol certifikat za nomina-
ciu na ,Cenu Euromaintenance®,
ked SSU na tato cenu nominova-
la Ing. Jana Vranca, generalne-
ho manazéra pre podporu udrzby
v U.S.Steel KoSice, s.r.o. Certifi-
kat bol odovzdany na konferencii
Euromaintenance 2010 dna 12.
maja 2010 vo Verone, ale nakol-
ko sa jej Ing. Vranec nemohol zu-
Castnit, bol mu odovzdany pocas
otvorenia Narodného féra udrz-
by. Ak uz spominame ocenenia,
SSU pri prilezitosti svojho blizia-
ceho sa desiateho vyrocia zalo-
Zenia (datum registracie SSU je
4.august 2000) udelila pamat-
né listy ako vyraz uznania za vy-
znamny prinos pre rozvoj SSU.
Pocet ocenenych bol 31, z toho 7
zahraninych. Pamatné listy boli
odovzdané pocas spolo¢enské-
ho vecera, i ked osobne si ich
nemohli prevziat' vSetci, nakol-
ko sa z réznych pri€in konferen-
cie nemohli zucastnit. Pocet oce-

nenych sved¢i o Sirokej podpore
tych, ktori sa podielali na rozvi-
jani samotnej SSU. Ale urcite to
neboli len samotni oceneni, kto-
ri k jej rozvoju prispeli. O progra-
me konferencie bude uverejnené
viac neskor. Stru¢ne snad len tol-
ko, Ze prebiehal tradi¢ne bez de-
lenia na sekcie, ¢im umozrioval
kazdému sledovat cely program
a zaroven aj firmam daval moz-
nost prezentacie pre vSetkych
Ucastnikov. Stabilnymi nosnymi
blokmi konferencie boli ,Najlep-
Sia prax a riadenie udrzby*, In-
formacéné technoldgie v udrzbe®,
LProgresivne technoldgie a pre-
diktivna udrzba“ a napokon ,Bez-
pec€nost v udrzbe“. Bezpe€nost
v Udrzbe mala tentoraz Special-
ne miesto, nakolko sa SSU pri-
hlasila ako ¢len EFNMS ku kam-
pani Eurépskej agentury OHSA
pod nazvom ,Bezpecna udrzba®,
ktora chce prinasat a propago-
vat' najlepSiu prax v bezpecnosti
udrzby. O kampani referovala aj
zastupkyna Narodného inSpek-
toratu prace, Ing. Daniela Gece-
lovska. SSU tiez podporuje tu-
to iniciativu, ktora by mala zacat
zmapovanim situacie v oblasti
bezpecnosti a ochrane zdravia
pracovnikov udrzby, ktori patria
k najrizikovejsim profesiam a na-
sledne poméct k zlepSeniu v tej-
to oblasti.

Zaverom chceme vyjadrit pre-
svedcCenie, ze SSU, najma orga-
nizovanim konferencii Narodné
férum udrzby, v tomto roku jubi-
lejnej desiatej, zavfSila uspesne
prvu desatrocnicu svojho pdso-
benia a ze bude aj v dalSej de-
satro¢nici uspeSne pokracovat
v nastupenej ceste.

Juraj Grencik, Predseda
Predstavenstva SSU

Z marcovej konferencie SUZ v Bratislave-Raci
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Dokoncenie zo str. 1

prezentoval schopnosti firmy
na trhu v SR ale i v strednej
Eurdpe.

— Ing. Katarina Grandova —
KCOV SjF STU Bratislava
predstavila sluzby koordi-
na¢ného centra so zamera-
nim na odborné vzdelavanie
~Majster udrzby*

— Ing. Zdenék Votava — riaditel
spoloénosti CSPU, informo-

val o situacii v Ceskej spolo¢-
nosti udrzby na tému ,CR —
udrzba v roku 2010

— prednasku ,Naroky na udrz-
bu v su€asnej situacii v eko-
nomike spolo¢nosti“ prednie-
sol Doc. Ing. Miroslav Ra-
kyta

— informaciu ,Znizovanie emi-
sii Skodlivych latok spolah-
livym vyberom utesneni pri-
rubovych spojov* predniesli
Ing. M. Gill a Ing. M. Hampl

— firmu OROS Optika prezen-
toval Mgr. Csaba Oros na té-
mu ,Meranie a vizaz 3D
technolégiou — individualne
okuliare zhotovené na mieru®

— firmu COMAT s.r.0. prezen-
toval Ing. Kunkela na tému
,Specialne renovaéné tech-
nolégie — novinky*

— firmu BOWA prezentoval Mi-
chal Varga na tému ,Potrub-
na posta a jej vyuzitie®.

Sucastou konferencie bolo
konanie Valného zhromazdenia
SUZ za rok 2009. VZ zhodno-

tilo Cinnost' spolo¢nosti za rok
2009, schvalilo dokumenty ty-
kajuce sa roku 2009 ako aj ro-
ku 2010. Sucastou boli dopl-
rujuce volby do Predstaven-
stva po odstupeni Ing. Jozefa
Zbirku. Za ¢lena Predstaven-
stva bol zvoleny Ing. Jan Hra-
bovsky.

V internej Casti rokova-
nia prezident SUZ podakoval
pritomnym za ucast a zdar-
ny priebeh VZ a konferenciu
ukoncil.

Ing. Peter Petras
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SEDEMDESIATNIK Ing. VENDELIN IRO

N arodil sa 2. 5. 1940 v Senci. Po ukonéeni zakladnej a strednej
Skoly nastupil do zamestnania a popri zamestnani vyStudoval
na Strojnickej fakulte v Bratislave Specializaciu chemické stroje. Svoje
vzdelanie si doplrioval dalSim postgradudlnym Studiom — Ekonomika

riadenia strojarenskych podnikov.

Svoju vzdelanostnu Uroven si
nepretrzite doplnoval a stale do-
pliuje v réznych kurzoch, najma
— riadenie vyroby a udrzby, poci-
taCové zruCnosti a jazykové kurzy
— kde bezne komunikuje v jazy-
koch: AJ, NJ, RJ, MJ.

Svoj pracovny a odborny Zi-
vot spojil s jedinym podnikom —
APOLLO Bratislava, ktory sa ne-
skoér zmenil na $.p. SLOVNAFT
Bratislava. V podniku pracoval
od roku 1958 v r6znych funkci-
ach: 1958-59 robotnik, 1959-61
konStruktér, 1961-68 technoldg,
1968-78 ved.TPV (technicka pri-
prava vyroby), 1978-90 vedu-
ci strojarenskej vyroby podniku,
1990-96 namestnik riaditefa pod-
niku pre udrzbu a.s. Slovnaft,
1996-2002 riaditel useku Slovnaft

Metalchem a.s.

Uz v obdobi rokov 1978-90,
ked bol vedlcim strojarenskej
vyroby v §.p.Slovnaft, presadzo-
val aktivnu spolupracu strojaren-
skych vyrob v ramci celej chémie,
ako aj ich Specializaciu a moder-
nizaciu, z tejto iniciativy vznikli
spolo¢né porady strojarenskych
vyrob a ich koordinacia.

V tejto aktivite pokracoval aj
ako namestnik udrzby riadite-
la Slovnaftu. Tieto jeho snahy
vyvrcholili tak, Ze bol duchov-
nym otcom a spoluzakladatefom
SUZ (spolo¢nost udrzby, vyro-
by a montazi podnikov chemic-
kého, farmaceutického a papie-
renského priemyslu), kde pdsobil
vo funkcii predsedu, neskor ako
prezident. Spolo¢nost’ zdruzuje

Ing. Ladislav Bombic

Nas jubilant

] "-__
o B
Ing. Vendelin Iro, prezident SUZ.

34 podnikov a oslavila 15 rokov
¢innosti.

Druha spolo¢nost, ktorej bol
aktivnym spoluzakladatefom,
vznikla v roku 1999 s nazvom
SSU (Slovenska spolo¢nost
udrzby), s ciefom vytvorit’ pred-
poklady pre vstup do eurépskych
Struktur. V tejto spolo¢nosti je

podpredsedom. Spolo¢nost zdru-
Zuje 46 podnikov a jednotlivcov

a v tomto roku oslavila 10-te vy-
roCie existencie.

Délezité su jeho aktivity aj vo
Zvaze chemického a farmaceu-
tického priemyslu a vo Zvaze slo-
venskych vedeckych spolo¢nosti,
ako aj na pdde Eurdpskej spolo¢-
nosti udrzby. Mimoriadne dobra
a Uspesna je spolupraca s Ces-
kou spolo¢nostou udrzby, ide
0 vzajomnu podporu a vymenu
skusenosti.

Vsetky tieto aktivity zvySu-
ju prestiz nasSej SUZ a najma
jej €lenov doma na Slovensku
a v zahrani¢i.

Co na zaver popriat’
nasmu jubilantovi?
Prajeme Ti vela zdravia a sil
do buducnosti, vela prezieravos-

ti a trpezlivosti pri riadeni SUZ

a tiez vela Uspechov v osobnom

aj pracovnom Zivote!

Toto prianie Ti posielaju
vsetci ¢clenovia SUZ!

UDRZBAR ROKA

I ng. Ladislav Bombic pracuje
v Dusle Sala od roku 1973,
od roku 1975 ako zvaracgsky tech-
nolég. V rokoch 1979 — 1989 vy-
konaval aj funkciu veduceho stre-
diska VHJ Slovchemia pre zva-
ranie. Za toto obdobie bol auto-
rom, alebo spoluautorom mno-
hych technickych rieSeni a navr-
hov, ktoré priniesli nemalé znize-
nie ceny oprav a vyroby chemic-
kych zariadeni ako aj zvySenie
prevadzkove;j istoty a bezpecnost
prevadzky. Medzi technicky naj-
narocnejSie a ekonomicky naje-
fektivnejSie patria:

— Oprava prasknutého zvaru hr-
dla vymennika syntézneho ply-
nu (g 1240x9800x92 mm) bez
demontéze zariadenia a bez
nasledného tepelného spraco-
vania po zvareni. Uvedenou
technoldgiou sa podstatne zni-
Zili naklady na opravu a bo-

li uSetrené naklady z titulu vy-
padu vyroby na dlhsi ¢as. Ta-
to technoldgia bola v Dusle uz
viackrat vyuzivana.

— Oprava prasknutého zva-

ru dna reaktora ¢pavku

(2 2302x16820x145mm)

v montaznych podmienkach.
Na zvare dno — plast bola pri
prevadzkovani zistena otvore-
na prasklina v dosledku ucinku
vysokého tlaku vodika. Oprava
bola realizovana na mieste vy-

Ing. Ladislav Bombic (vlavo) pri preberani titulu Udrzbar roka.

robne odrezanim dna a nasled-

nym privarenim dna na plast

nadoby v montaznych pod-
mienkach v spolupraci s KSB

Brno. Opravou na montazi bo-

li uSetrené znacné naklady

na opravu.

V roku 2008 sa venoval rie-
Seniu problematiky nizkej zivot-
nosti kondenzatora nitréznych
plynov na vyrobni kyseliny du-
si¢nej. V roku 2009 vypracoval
navrh na kompletny monitoring
nizkotlakého zasobnika ¢pav-
ku s pouzitim diagnostického
systému lokalizacie pripadnej
netesnosti v medziplastovom
priestore bez potreby vykona-
nia vnutornej prehliadky za-
sobnika so zohladnenim maxi-
malenj velkosti kritickej trhliny.
Predmetny monitoring zabez-
peci kontinualne sledovanie za-
sobnika so su¢asnym napoje-
nim na varovny systém DUS-
LO, a.s. pre pripad vzniknutej
netesnosti.
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NAROKY NA UDRZBU V SUCASNEJ
SITUACII V EKONOMIKE SPOLOCNOSTI

lavnym cielom udrzby je zabezpecit, aby realizované investicie po celu
dobu svojej Zivotnosti dokazali vytvorit dostatocny zisk. ZlepSovanie spo-
[ahlivosti, bezporuchovosti a bezpecnosti zariadeni, ale aj znizovanie nakladov
pocas celej doby ich technologickej vyuzitelnosti su délezitymi aspektmi kon-

kurencieschopnosti firmy.

AvSak ekonomika udrzby je pre-
dovsetkym dlhodoby problém. Inak
povedané — dosiahnutie priaznivych
ekonomickych ukazovatelov v krat-
kom ¢asovom horizonte (napr. v ob-
dobi jedného mesiaca alebo roka)
moéze mat z dlhodobého hladiska
(napr. trojroéného) nepriaznivy do-
sledok. Ako ilustrativny priklad méze
sluzit administrativne znizenie na-
kladov na udrzbu, ktoré nepochybne
v ¢asovom Useku, kedy bolo realizo-
vané, prinieslo zlepSenie vysledku
hospodarenia. Toto zlepSenie, ak bol
funkény systém udrzby, méze trvat
eSte cca 6 az 9 mesiacov. Po tom-
to obdobi za¢ne mat’ administrativ-
ne rozhodnutie ekonomické dopady
z hladiska buduceho nabehu vyro-
by a prevadzky — schopnosti strojov
a zariadeni.

Kazdy, kto stravil dlhsi ¢as vo vy-
robe vie, Ze personal udrzby ma
problémy, aby stacil odstrafiovat
poruchy a iba zriedka zostava Cas
na prevenciu a kontrolu, ktoré by
Castokrat mohli odstranit’ priciny vy-
skytu poruch. Tento jav je spdsobe-
ny nedostatocnym systémom zodpo-
vednosti pracovnikov udrzby a vyroby
za technicky stav stroja, zariadenia.

Pri hladani Uspor nakladov sa
v procese transformacie najcastejSie
zasahuje v organizacnych Struktarach
s cielom zostihlenia a racionalizécie
pracovnej sily. Velmi malo sa poze-
ra na funkénost a nadvaznost na vy-
budované systémy udrzby. Pri kaz-
dej zmene organizacnej Struktary sa
strati ¢ast informacii z oblasti udrzby
strojov a zariadeni. A tam, kde doslo
k vyraznym personalnym zmenam
v riadeni udrzby, vytratia sa aj prak-
tické vedomosti a skusenosti z oblasti
udrzby ziskané v minulych obdobiach
a ma to negativny dopad na prestoje
strojov a zariadeni.

Preto je dolezité hladat redukciu
nakladov v jednotlivych procesoch
Udrzby a nie v administrativnej raci-
onalizacii pracovnej sily bez kapacit-
nych prepoctov.

Pre zabezpecenie funk&nosti udrz-
by v sucasnej situacii v ekonomike je
potrebné realizovat nasledovné kroky
pre hladanie potencialov redukcie na-
kladov na udrzbu.

1. Benchmarking postavenia
spoloc¢nosti a strategickeé
tendencie vyvoja udrzby:

wAnalyza“ procesov udrzby
- silné a slabé stranky! -
POZNAME SITUACIU i bez
analyz?

Je velmi mylna predstava manaz-
mentu spolo¢nosti, Zze ak poklesne
objem vyroby a planovany prevadz-
kovy €as vyroby (napr. z 3-smennej
na 2-smennu), Zze poruchovost sa
znizi a poziadavky na zdroje nebu-
du v pozadovanom mnozstve potreb-
né. Prave naopak. Ak bez analyzy
moznych dopadov zrealizuje reduk-
ciu zdrojov, pracovnej sily na udrzbe
a nakladov na udrzbu, tak dopad sa
prejavi nie okamZzite, ale az v horeu-
vedenom obdobi. Je potrebné si uve-
domit, kedy vznikla hospodarska kri-
za a do kedy bude este systém udrz-
by funkény.

Na druhej strane svetova hospo-
darska kriza vyzaduje optimalizaciu
nakladov na udrzbu, ktoré velmi Uzko
zavisia od volby a urCenia spravnej
stratégie a koncepcie udrzby.

Mnoho pracovnikov pozna svoje
slabé a silné stranky, ale je ich po-
trebne kvantifikovat' a dokladovat.

Preto pri vytvarani stratégie a kon-
cepcie musime vediet:

1. kde sa organizacia nachadza,

2. ako dobre sa podnikatelské proce-
sy realizuju,

3. kam organizacia smeruje a kam
smerovat ma.

Za tymto Ucelom je potrebné reali-
zovat externy a interny benchmarking
sucasného stavu udrzby.

Benchmarking a audit su nastroje
pre hladanie dalSich rezerv v efekti-
vite udrzby.

» Externy benchmarking
Na zaklade svojich skusenos-
ti z benchmarkingu upozorniujem
na jednu skuto€nost, Ze ak sa vyko-

Tab. 01
Severska
Ukazovatele benchmarkingova |Svetova trieda
analyza
OEE(Celkova efektivnost vyrobnych zariadeni) 76,4 > 90 %|
Skutoény ¢as prevéadzky ako % Planovaného ¢asu prevadzky (Pohotovol 88,1 > 90 - 95 %)
Naklady na udrzbu ako % Obratu spoloénosti 4.1 <3 %]
Néklady na udrzbu ako % Reprodukénej hodnoty DM 3,0 <1,8 %)
Skladové zésoby NDaM ako % Reprodukénej hodnoty DM 0.8 <0,25 %]
Clovekohodiny na preventivnu Gdrzbu ako % Clovekohodin na Gdrzbu 38,4 40%)
Clovekohodiny tdrzby po poruche ako % Clovekohodin na tdrzbu 29,8 5%|
Planované a rozvrhované ¢lovekohodiny ako % Clovekohodin na tdrzb 63,0 > 90 %)

nava externy benchmarking, je po-

trebné analyzovat, aké podmienky su

na danej udrzbe, aky vypocet sa po-
uZiva a €o sa dosadzuje do vzorcov.

Bez tychto informacii moze byt ben-

chmarking nedostato¢ny.
Pozri: Tab. 01

» Interny benchmarking, alebo
inak povedané hodnotenie sta-
vu udrzby
Interny benchmarking je syste-

maticky, nezavisly a dokumentova-

ny proces zamerany na ziskavanie
dbkazov a na objektivne hodnotenie

s cielom stanovit rozsah, v ktorom

sU spinené kritéria. Cielom interného

benchmarkingu je poukazat na ne-
dostatky, stanovit spolo¢né ciele ma-
nazmentu a udrzbarov a spdsob ako
ich dosiahnut.

Obsahom hodnotenia stavu je:

— Vyhodnotit stav zariadeni.

— Identifikovat’ poCty pracovnikov.

— Popisat su¢asnu stratégiu udrzby.

— Popisat procesy, toky informécii, to-
ky dokumentov.

— Popisat vSetky SW aplikacie.

— Porady / mitingy tykajuce sa udrz-
by.

Pri hodnoteni stavu udrzby sa su-
stredujeme na procesy udrzby :

1. Charakteristika podnikatelskych
¢innosti a vyrobnych zariadeni
Vv organizacii.

2. Stratégia a systémy udrzby v or-
ganizacii.

3. Organizacia a riadenie personalu
v udrzbe.

4. Administrativa udrzby.

5. Preventivna udrzba.

6. Planovanie, rozvrhovanie a pracov-
né prikazy v udrzbe.

7. Realizacia udrzbarskych procesov.

8. Zaznamy o histérii udrzby vyrob-
nych zariadeni.

9. Nakupovanie, skladovanie a riade-
nie zasob nahradnych dielov a ma-
terialu.

10. Meranie ucinnosti a efektivnosti
udrzby, jej zlepSovanie a hodnote-
nie spokojnosti zakaznikov.

11. PocitaCova podpora riadenia
udrzby.

Z hodnotenia procesov udrzby

v podnikoch na Slovensku vyplyva,

Ze potencialy na zlepSenie procesov

a ich redukciu nékladov su v proce-

soch 5; 6; 7; 9 a 10 (graf 1). Je po-

trebné si pozriet najmé tieto procesy.

Realizovat analyzu nakladov a vyko-

nov.

2, Vol'ba stratégie a koncepcie
udrzby v podmienkach
postavenia spolo¢nosti -

zalezi na NAS?

V3etky priemyselné odvetvia ma-
ju spolo€né to, ze vacsina organizacii
sa snazi dosiahnut ¢o najvyssiu zis-
kovost. Na uspesné zvladnutie tohto
kroku je nutné zaviest nalezité po-
stupy riadenia aj do oblasti udrzby.

Existuje vela koncepcii riadenia
udrzby a stratégii na zlepSenie ¢in-
nosti udrzby, ako napr. TPM (Total
Productive Maintenance — totalne
produktivna udrzba), LCC (Life Cyc-
le Costing — naklady na cely ¢as zi-
votnosti prevadzky zariadenia), RCM
(Reliability centered maintenance —
udrzba zamerana na spolahlivost za-
riadenia), RBI (Risk Based Inspection
— vyhodnotenie rizika), CBM (Condi-
tion Based Monitoring — monitorova-
nie podmienok), ktoré vyuzivaju svo-
je metody.

Uvadzam priklady k horeuvedené-
mu textu.

TPM - Totalne produktivna udrzba
— prinosy (Total Productive Mainte-
nance), metddy : kategorizacia zaria-
deni, FMECA, PM analyza, OEE, 5x
pre¢o, hodnotenie P,Q,D,S,M, C

RCM — Udrzba orientovana
na bezporuchovost — prinosy (Relia-
bility Centred Maitenance), metddy :
kategorizacia zariadeni, FMEA/FME-
CA, FTA, Pohotovost, MTTR, MTBF,
hodnotenie SMRP

RBI — Riadenie inSpekénych pre-
hliadok na zaklade rizik — prinosy
(Risk Based Maintenance), metody :
kategorizacia zariadeni, FMEA/FME-
CA, FTA, ETA, kvalitativne a kvanti-
tativne hodnotenie rizika, MTTR, MT-
BF, atd.

Pre rozvoj organizacie udrzby
smerom k excelentnosti nie je mozné
poskytnut ,Standardny recept”, pre-
toZe v rozli€nych organizaciach su
individualne a rozdielne podmienky.
Preto si rézne priemyselné odvetvia
i v ramci nich vyzaduju odliSné kon-
cepcie udrzby aj vzhladom na poza-
dované ciele udrzby v danych pod-
mienkach. Zakladnou ulohou po zvo-
leni koncepcie je hlavne naucit' pra-
covnikov vyuZivat jednotlivé nastroje
a metody zlepSovania a kontrolovat,
¢i ich v poZadovanej miere pozivaju.
Implementacia TPM, RCM, RBI, atd.
bez pouzivania tychto metdd je len
formalna bez ekonomickych prinosov.

Ako prvé odporuc¢am realizovat
koncept pre redukciu portch, ktory
pozostava z nasledovnych krokov:

1. Klasifikovat poruchové stavy a de-
finovat, od akého prestoja budem

hovorit o poruche (obr. 1).

Obr. 02
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2. Analyzovat poruchové stavy.

3. Pripravovat udrzbarske zasahy —
priprava (planovanie a rozvrhova-
nie) je zakladom kvality udrzby.

. Dodrzovat medze opotrebenia.

. Diagnostikovat' opotrebenia.

. Navrhovat nové intervaly vymeny
a kontroly stavu zariadeni (dyna-
micky systém preventivnej udrzby).

7. ZlepSovat funkénost s vyuzitim
metdd a nastrojov ako: 5x preco,
strom portch (FTA), analyza pri-
¢in, dosledkov a kritickosti poruch
(FMECA), PM analyza, atd.

Je potrebné selektovat’ poruchy
pre model (obr. 2) Zariadenia a mo-
del NDaM a urc¢it’ na zaklade Pare-
tovej a ABC analyzy rozsah, me-
todu, pocet a interval analyz poru-
chovych stavov - kto!

» Definovat’ a selektovat’ preven-
tivne ¢innosti — pre KOHO?

Ako dalSia €innost, ktoru je potreb-
né realizovat, je prerozdelit jednotlivé
udrzbarske vykony medzi pracovni-
kov vyroby a udrzby (obr. 3), popisat
ich dopad, ak ich pracovnik nevyko-
na. Je potrebné selektovat' ¢innosti,
ktoré maju formalny charakter a pra-
covnici Udrzby ich dokladuju, ale ne-
maju negativny dopad na pohotovost,
ani prevadzkovu spolahlivost, bez-
pecnost a kvalitu. Vytvori sa tym ka-
pacitny potencial volnych zdrojov pra-
covnikov udrzby.

Vzhladom k tomu je potrebné ucel-
né ur€enie stupna centralizacie, de-
centralizacie riadenia Udrzby, alebo
outsourcingu udrzby, ktoré je vysled-
kom delby prace a analyzy stupna
pozadovanej sluzby vyrobou. Defino-
vanim zodpovednosti (obr. 4) za tech-
nicky stav strojov a zariadeni, pravo-
moci pri hodnoteni a motivacii pra-
covnikov vyroby a udrzby na vysled-
koch, tzn. vyvazit ekonomické a tech-
nické kritéria.

1. faza: stabilizacia ¢asového interva-
lu medzi vyskytmi portch u zaria-
deni (koncept redukcie poruch.

2. faza: prediZenie Zivotnosti (zave-
denie autondmnej a preventivnej
udrzby)

3. faza: periodicka obnova zhorSe-
ného stavu zariadenia (zavedenie
prediktivnej udrzby)

4. faza: predikcia zivotnosti (zavede-
nie 100 % planovanej udrzby)
Priklady z praxe na Slovensku

pri realizacii programu znazornu-

je obr. 5.

[N & I

» 3. Koncept systému planovane;j

Gdrzby — PRECO?

Z toho vyplyva potreba vybudo-
vat systém bezstratovych vyrobnych
a udrzbarskych procesov — koncept
systému planovanej tudrzby (obr.
6). Komplexny systém ¢innosti obslu-

Obr.
05

Hodnotenie projektu TPM - poruchy (hod.)

hy a udrzby je zamerany na dosiah-
nutie ,Three Zeros* — Zero Accidents,
Zero Defects and Zero Failures —
,troch ndl* — nulové urazy, nulové ne-
zhodné vyrobky a nulové poruchy.

Planovanie aktivit vykonov pra-
covnikov udrzby

Prinosy z UspeSného zavedenia
metddy planovania a rozvrhovania sa
prejavia v zvySeni efektivnosti prace,
skrateni doby realizacie, znizeni po¢-
tu pracovnej sily a tieZ znizenim na-
kladov na udrzbu.

Pod terminom ,PLANOVANIE®
chapeme CO sa ma urobit a AKO sa
to bude robit. Spravny pracovny plan
pozostava minimalne z troch (obr. 7)
nasledujucich poloziek :

— popis Ciastkovych aktivit
— pre kazdu aktivitu je potrebné de-

finovat:

— identifikacia zdrojov rozdelenych
podla prislu§nych udrzbarskych
profesii,

— poziadavky na material,

— odhad doby trvania aktivity,

— odhad poctu pracovnych zdrojov
a klucovych nastrojov potrebnych
pre realizaciu,

— Gasové obmedzenia (nesmie za-
Cat skor ako, nesmie skoncit' skor
ako, atd.),

— vazby medzi jednotlivymi aktivitami
danej prace,

— dalSie informacie potrebné pre vy-
kon kvalifikovaného cenového od-
hadu.

Pojem ,ROZVRHOVANIE" oznacu-
je, KTO bude pracu vykonavat a KE-

DY sa bude praca vykonavat. Vystu-

pom rozvrhovania je potom harmono-

gram integrujuci prace vSetkych dis-

ciplin. V ramci pripravy integrovaného

harmonogramu je potrebné doplfiovat

tieto udaje :

— hierarchicku truktaru jednotlivych
prac podla konkrétnych profesii,

— priradenie jednotlivych pracov-

nych zdrojov a klu¢ovych nastrojov

k skupinam aktivit,

— presné nacasovanie jednotlivych
aktivit (datumy, hodiny zaciatkov

a koncov aktivit),

— dolezité mifniky (napr. terminy od-
stavenia z prevadzky, atd.),

— postupy prace, pozadované $tan-
dardy, meracie protokoly,

— poziadavky na bezpecnost prace

(LOTO),

— vykazy skuto¢ne odprac. hodin.

Vysledkom prace planovania a roz-
vrhovania je integrovany rozvrh prace
na nasledujuci tyzden, aktualizovany
harmonogram prace pre aktualny tyz-
den a uvolnené poziadavky na objed-
navky materialu alebo sluzieb.

Hlavnym prinosom je zahrnutie
prevadzkovatela strojov a zariadeni
do pripravy a realizacie harmonogra-
mu a tiez uzSia kooperacia medzi jed-
notlivymi disciplinami udrzby.

» 4. Riadenie NDaM v udrzbe -

AKO? KTO!

Sucasna situacia v hospodarstve,
kedy vyrobna produkcia radikalne
klesla neznamena, Ze nie je potreb-
na starostlivost o stroje a zariade-
nia a systém planovania a riadenia
nahradnych dielov, dodavatel'skych
retazcov. Prave naopak, so znizuju-
cou sa produkciou narastaju poruchy
a poziadavky na opravy, problémy
s nabehom vyroby z dévodu nedosta-
toCnej zasoby nahradnych dielov.

Pravidelna analyza zasob pred-
poklada jemne ladeny existujuci sys-
tém riadenia nahradnych dielov.

Mal by vychadzat zo stratégie udrz-
by spolo¢nosti, Ci je systém plano-
vania a riadenia udrzby budovany

na preventivnej udrzbe, alebo udrzbe
po poruche. Mal by byt ¢astou vse-
obecnej politiky tvaru logistiky. Urcu-
je diely, ktoré potrebuju detailnd po-
zornost a pre ktoré maju rozhodnutia
priamy vplyv na efektivnost riade-
nia nahradnych dielov, straty vyrob-
nych kapacit a straty trzieb. Najcas-
tejSie sa pouziva ABC analyza, ktora
by sa mala vykonat v kazdej spolo¢-
nosti po diferenciacii strojova NDaM
do kategorii ,A“, B, ,C".

Pre ur€enie vysky buducej potreby
NDaM sa v tomto pripade pouzivaju
metody kratkodobého predpoveda-
nia. Kazda predpoved sa vyznaduje
urcitou chybou. S ohladom na vel-
kost tejto chyby je potom aj dimenzo-

Pokracovanie na 6. str.



Dokonéenie zo str. 5
vana velkost poistnej zasoby, ktora
je nevyhnutnou sucastou systémov
pre riadenie zasob s nezavislym do-
pytom.

Pre riadenie zasob poloZiek s ne-
zavislym dopytom existuju dve za-
kladné moznosti:

— pouzitie objednavacich systémoy,

— planovanie potrieb dodavok.
Objednavacie systémy:

» Systém (t, Q)

Trieda poloziek A, pravidelny od-
ber, velky odbyt.

» Systém (t, S)

Trieda poloZiek A, narazovy odber
okolo 1/10 objednavaného mnozstva.
Systém [t, S] je charakterizovany

periodickou kontrolou stavu zasob.

V pravidelnych ¢asovych intervaloch

t sa zistuje skuto¢ny stav zasob a vy-

stavuje sa objednavka, ktorej vyska

je dana rozdielom maximalnou hladi-
nou zasob S a skutoénym stavom.

» Systém (s, Q)

Trieda poloziek B, C nizka hodnota
odberu pravidelny odber.

Systém [s, Q] — je zalozeny
na objednavani konstantného mnoz-
stva Q v premenlivych terminoch.
Okamih objednavania nastava vtedy,
ked skutocny stav zasob poklesne
pod signalnu hladinu s. Signalna hla-
dina zasob je uréena ako sucet poist-
nej zasoby a priemernej spotreby po-
¢as dodacej lehoty polozky.

» Systém (s, S)

Trieda poloziek B,C vacsie mnoz-
stvo odberu, nepravidelny odber.

— objednava sa tolko kusov, kolko je
vydanych,

— zasoby materialu a nahradnych
dielov v opravarskych a montaz-
nych dielfach.

Je potrebné uvedomit’ si zasady
pre riadenie zasob NDaM pre:

— planovana udrzba (zavisla potreba)
* MRP (Material Requirements

Planning) — metéda planovania
zavislych poziadaviek

* Zaobera sa Styrmi zakladnymi
otazkami :

1. Co budeme opravovat (plan
udrzby, odstavok a pod.)?

2. Aké NDaM potrebujeme k to-
mu, ak to chceme opravit' (urce-
nie hrubej potreby NDaM na za-
klade technickych, in§pekénych
a diagnostickych prehliadok)?

3. Aké NDaM mame na sklade
(volné zasoby na sklade)?

4. Aké a kolko NDaM musime na-
kupit” alebo vyrobit’ (Cisté pozia-

Obr. 09
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davky)?
— Udrzba po poruche (nezavisla po-
treba)

« urCit’ sortiment NDaM, ktory bude

udrzovany na sklade,

« urCit’ velkost dodavky na dopline-

nie skladu,

« urCit’ velkost poistnej zasoby,

« urcit vySku objednavacej (signal-

nej) hladiny,

» zvolit spravny objednavaci sys-

tém.

Poziadavky na nahradné diely sa
predpovedaju na zaklade intenzity
poruch alebo o¢akavaného poskode-
nia. Na zaciatku sa tieto faktory od-
haduju, ale s postupne sa stabilizuju-
cou prevadzkou sa vSak vytvara lep-
Sia korelacia. To sa vztahuje aj na tie
objekty alebo dielce s obmedzeniami
prevadzkovej zZivotnosti, o ktorych sa
moze zistit, Ze su lepSie alebo horsie,
ako sa pdvodne predpokladalo.

5. Riadenie nakladov
v udrzbe - controlling udrzby,
ukazovatele

Koncepcia udrzby opisuje plan
udrzby systému/zariadenia, zabez-
pecovanie udrzby v prevadzkovom
prostredi vo firme tak, aby bola za-
bezpecena prevadzkova spolahlivost,
hodnotena ukazovatelmi bezporucho-
vosti, udrzovatelnosti a pohotovos-
ti obnovovanych objektov, ako napr.

: Pravdepodobnost bezporuchove;j
prevadzky; Stredna doba do poruchy
(MTTF); Stredna doba medzi poru-
chami; Stredna doba prevadzky me-
dzi poruchami (MTBF); Stredna doba
opravy (MRT); Stredna doba obno-
vy (MTTR); Stredné administrativne
oneskorenie (MAD); Stredné logistic-
ké oneskorenie (MLD) a hodnotenim
procesov udrzby (STN EN 15 341).

Aby mohol byt systém riadenia
udrzby priebezne zdokonalovany,
musia byt k dispozicii podklady, kto-
ré umoznuju hodnotit' efektivitu (pro-
duktivitu) systému udrzby — spatnu
vazbu pre korekciu systému. Je po-
trebné si uvedomit zakladné principy,
ktorymi m6zeme zvysit a hod-

Obr. 10
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notit zvySovanie produktivity udrzby,

ako su :

* Udrzba je logisticka funkcia integ-
rujuca vSetky vyrobné procesy, jej
efektivnost je tazko hodnotit v ab-
solutnej hodnote. Preto vybratie
ukazovatelov nie je mozné bez vy-
bratia z viacerych prevadzkovych
ukazovatelov,

* Udrzba musi byt hodnotena cez nie-
kolko internych vykonnostnych in-
dikatorov, o ktorych je mozné dis-
kutovat, su to nastroje /cez ukazo-
vatele/ riadenia udrzby.
Hodnotenie klu¢ovych ukazovate-

fov vykonnosti podfa STN EN 15 341:

— technické, ekonomické, organi-
zacné
Metodika spravneho nastavenia

ukazovatelov, metdd a nastrojov cez

korelaéné (obr. 8) zavislosti a ich
hodnotenie :

1. ukazovatele hodnotiace vykonnost
aktivit pre zvySenie dostupnosti,

2. ukazovatele na meranie aktivit vy-
konnosti udrzby.

6. Etapy stabilizacie procesov

a efektivnosti udrzby

Etapy stabilizacie procesov su rea-
lizované v troch krokoch (obr. 9) :

1. Stabilizacia, ktora sa dosiahne
analyzou poruchovych stavov a re-
alizaciou 5S na pracovisku.

2. Standardizaciou autonémnej a pre-
ventivnej udrzby.

3. ZlepSovanim procesov udrzby
a vyroby, ktoré sa dosiahne iden-
tifikaciou a analyzou 16 velkych
strat, hodnotenim OEE.

Tymto postupom dosiahneme tr-
vale zlepSeny proces a pozadova-
ny index spodsobilosti procesu Cp
i stroja Cm.

7. Ako uspesne realizovat’
projekty v udrzbe v sucasnej
situacii ekonomiky
spolocnosti :

1. Spolo¢nost by mala pripravit a im-
plementovat TPM, RCM, RBI, kto-
ré sa jej najviac hodi. ,Moje TPM*,

CMM

(Configuration Management of Maintenance)
Manazment konfiguracie udrzby

&
,Moje RCM*, ,Moje RBI*, ,Moje
PM*, atd.

2. Na zmene sa musia podielat vSetci
zamestnanci od vrcholového ma-
nazmentu, cez veducich prevadzok
az po robotnikov.

3. Standardizacia a vhodny motivac-
ny systém je velmi efektivny sp6-
sob podpory zapojenia zamest-
nancov — s konkrétnou zodpoved-
nostou.

4. Investujte peniaze do analyz
a vzdelavania U¢elne a vyhodno-
cujte pravidelne prinosy a vo velmi
blizkej buducnosti sa Vam peniaze
vratia spat.

Skutocnost’ ukazuje, Ze niektoré
organizacie maju tendenciu aplikovat
viac koncepcii bez udajovej zakladne,
vzajomnej integrity vo vazbe na cie-
le udrzby. Z tohto dévodu je nutné
diferencovat jestvujice koncepcie
a pozorne preskumat, ¢i a ako mozu
prispiet k splneniu urenych priorit-
nych ciefov manazmentom, akcio-
narmi spolo¢nosti.

Je potrebne najst nejaku postup-
nost integrécie viacerych koncepcii
tvorby udrzby— manazment konfigu-
racie udrzby, kde zakladom progra-
mu je definovanie kluc¢ovych indika-
torov (KPI's) hlavného procesu, hod-
notenia udrzby, pristupy pouzivané
pre moznost konfiguracie funkénych
a kvantifikovatelnych znakov poloziek
konfiguracie Udrzby, véitane doku-
mentov na identifikacii odchylok sta-
vov zariadeni a kfu€ovych indikatorov
procesov Udrzby.

Postup zavedenia programu kon-
figuracie udrzby (obr. 10) pozostava
z Urovni:

1. Definovanie politiky a postupov pre
program konfiguracie udrzby.

2. Definovanie poziadaviek na nastro-
je identifikacie odchylok voci stano-
venym cielom konfiguracie

udrzby.

3. Definovanie poziadaviek a metod
na riadenie konfiguracie udrzby.

4. Definovanie poziadaviek na vyka-
zovanie stavu konfiguracie udrzby
a navrhov napravnych

opatreni.

5. Definovanie poziadaviek na audity
konfiguracie udrzby.

Hlavné prinosy manazmentu konfi-
guracie udrzby su najma :

— ZnizZenie a kontrola investi¢nych
narokov na HIM.

— Kontrola nakladov na prevadzku

a udrzbu.

— ReSpektovanie celého
Zivotného cyklu zariadenia.
— Presné vymedzenie zod-
povednosti za prevadzkové

Koncepcia organizacie a riadenia udrzby

Timova pbraca na tdrzbe. riadenie nodla cielov

charakteristiky (Ciy, Crk
.Cp, Cpk, OEE, TEEP, atd')
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— Zlepsenie prevadzko-
vej spolahlivosti vyrobnych
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MTR, MTTF, MTBF,
MACMT, MAD, MLD, atd).
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JAK DOCILIT DLOUHODOBE A SI:OLEHLIVE
UTESNENI PRIRUBOVYCH SPOJU MEKKYMI
TESNICIMI MATERIALY?

N edostatecné znalosti o novych mékkych tésnicich materi-
alech, jejich vlastnostech v riiznych zatézovacich stavech,
uziti nevhodnych nastroju pro montaz, pfip. vnaseni ,lidského
faktoru“ do jednotlivych montaznich praci jsou pfi¢inou mnohych
selhani prirubovych spoju jiz pfi tlakovych nebo tésnostnich zko-
usSkach aparatd nebo potrubi. Nové tésnici materialy a nahledy
na dimenzovani tlakovych zafizeni vyZaduji proto nové postupy
jiz v projekéni, konstrukéni a vyrobni €innosti, pfedevSim ale
v udrzbé a montazi téchto spoju. Dlouhodobé zkusSenosti s ex-
perimenty a vypodty v CR ndm umoZiuiji ve spolupréci s firmou
Techseal Praha uskutecnit kvalitni proSkoleni jak montézniho
personalu podle nové CSN EN 1594-1, tak i vedoucich udrzeb,
udrzbaru, konstruktérl i reviznich techniku.

Vznik problematiky

Zakazem pouzivani azbes-
tu (v nékterych zemich pocat-
kem r.1980, u nas 2009 podle
zakona €.306/2006 Sb.) pro
mékka vlaknitopryzova tésné-
ni oznacovana jako ,klingerit*
nebo zkracené ,IT* bylo nut-
no najit nové nahradni materi-
aly. Prvni logickou cestou byla
nahrada vlaken azbestu jinymi
vlakny. Karcenogenita azbes-
tovych vidken je ddna moznym
vnikanim nerozpustnych az-
bestovych vldken do plicnich
komirek, jejich zapichnutim
do stén komurek a nezadou-
ci reakci organizmu na to. Ne-
bezpecné rozméry vldken pro
vniknuti do plicnich komurek
jsou u praméru viaken men-
Sich nez 3 um, délka vétsi nez
5 uym, nebo pomér délky k pra-
méru vétsinez 3 : 1.

Navrzena vldkna — uhliko-
va, grafitova, skelna aj. — si-
ce rozmérove jiz vyhovuiji,
ve srovnani azbestovych tru-
bi¢ek v sobé zasunutych jsou
vSak jako tyCe. Dale tato vIak-
na snaseji 1épe tahova nez tla-
kova zatizeni, a proto se la-
mou. Teprve rozcupovana vlak-
na aramidu (Kevlar) umoznila
v kombinaci s dfive jmenova-
nymi vlakny urcita fedeni. Pro-
toZe aramid je ale fadové draz-
8i nez azbest, bylo tfeba volit
jiny, méné vyhodny pomér vla-
ken k pojivam (pryzi) a plni-
vim, nez u IT-materiall. Tim
pomérné nadlouho se s témi-
to ,ndhradami“ nedosahovalo
puvodnich pomérné dobrych
vlastnosti IT-tésnéni.

Teprve v posledni dobé na-
hrazenim elastomeru (pryze)

NBR materialem HNBR nebo
kombinaci vrstev NBR s HNBR
se objevila nova vhodnéjsi
technickéa feseni.

Nové materialy

Z expandovaného Cistého gra-
fitu (> 98%), ktery zpracovanim
za vysoké teploty a vysokého
tlaku dokaze zvétsit svij objem
cca 320krét, Ize naslednym val-
covanim zhotovit folie, z niz se
daji dale zhotovit homogenni ne-
bo kovovymi a nekovovymi fo-
liemi zesilené desky. Z nich Ize
vyseknout nebo vyfiznout poza-
dovany rozmér tésnéni. Svymi
vlastnostmi: odolnosti chemic-
kou i teplotni, tlakovou pevnos-
ti, vodivosti a roztaznosti pred¢i
vlaknitopryZzové materidly. Je ale
kfehky a mékky, musi se vice de-
formovat.

PTFE ve virginalni podobé se
pouziva pouze jako folie. Velmi
vyhodnym feSenim jako nahra-
da je deska bud v jedno — nebo
vicesmérné orientaci nebo plné-
na vlakny, kovem nebo karbidem
kfemiku. Jako perspektivni ma-
terial se ukazuje slida v oblasti
teplot 700 az 900° C v deskach
zesilenych perforovanou nerezo-
vou folii.

Kombinaci kovovych tésné-
ni s vné obloZzenymi nebo nane-
senymi tenkymi vrstvami neko-
vovych materialu Ize také pouzit
v oblastech nizSich tlak(l media,
protoze se zvétSenym rozsahem
utahovacich tlakG umoznuji bez-

Mékka tésnéni pro svou opti-
malni funkci maji byt porézni, aby
pfi utahovani se z jejich rozmérd
ménila pouze tloustka. Tésnéni
svymi deformacemi se pfizpUsobi
povrchu tésnicich ploch.

Mnozstvi netésnosti
a tridy tésnosti
MnoZstvi netésnosti v primys-
lovych spojich (pfiruby, armatu-
ry, Cerpadla — rotaéni a suvné
pohyby) byly ve vétSim rozsahu
prvné stanoveny v 70. az 80. le-
tech minulého stoleti (v Evropé —
BASF, BP, Shell aj. a v USA). Pro
pfiruby do PN 40 s definovany-
mi rozméry a utahovacim tlakem
je dano povolenym objemovym
mnozstvim 1 ml/min N2. Rozsah-
ly vyzkum EU 1993-1995 pfinesl
kromé metody zkouSek mékkych
tésnéni popsanych v DIN 28090,
stanoveni technickych dodacich
podminek v DIN 28091 a speci-
fikaci 3 tfid primyslové t&snos-
ti v hmotnostnich jednotkach (1
ml/min N2 = 0,1 mg/s N2) vzta-
Zenych na 1m stfedniho obvo-
du tésnéni: L1,0 ; LO,1 a L0,01
v mg/(s.m). Z toho plyne, Zze L1,0
(1,0 mg/(s.m)) odpovida utésné-
ni kapalin nebo u rozvodu tlako-
vého vzduchu, L0,1 (0,1 mg/(s.m)
utésnéni plynu a par, pfip. kapa-
lin s nizkym povrchovym napé-
tim (napf. ropa), L0,01 (0,01 mg/
(s.m) utésnéni ,nebezpecnych
latek®. Kovova tésnéni dosahuji
mnozstvi netésnosti 10-4 a tvaro-
va dokonce az 10-8 mg/(s.m).
Dimenzovani spoje
a zjist'ovani vypoctovych
hodnot
Dosud uzivané vypocty di-
menzovani pfirubovych spoju
vychazely bud z elastického
feSeni rovnovahy sil, momen-
td, deformaci a natoceni listu
a krku pfiruby a skofepiny (AS-
ME Code) nebo z elastoplas-
tického souctu mezniho stavu
v plastickém kloubu v krku pfi-
ruby a v listu pFiruby ( DIN 2505
a CSN 69 0010) pfi rovnovaze
sil ve Sroubech a reakci tésnéni
pfi montazi, pfip. rovnovaze sil
ve Sroubech a reakci tésnéni pfi
odleh&eni vnitfnim tlakem v pro-
vozu. Vlastnosti tésnéni byly za-
hrnuty v parametrech m a qt (y).
Novy tésnostni a pevnostni
vypodet podle CSN EN 1591-
1 umozriuje sledovat zatize-
ni pfirubového spoje nejen pfi
montazi, provozu nebo tlako-
vé zkousSce, ale i v dalSich sta-
vech, jako je najizdéni, sjiz-

déni nebo kolisani parametrd
zafizeni. Kromé tlaku uvazuje

i vnéj8i zatiZeni od teplotnich
zatizeni a osové sily. Pocita

s moznym rozptylem utahova-
cich sil zplisobeny neodbornou
montazi nebo uzitim ,vhodné-
ho utahovaciho naradi“. Potfeb-
né vypoctové veli€iny stanove-
né podle CSN EN 13555/2005
(dfive DIN 28090) jsou obecné
uvedeny v ENV 1591-2. Zku$e-
nosti ale ukazaly, Ze stejny druh
tésnéni muze mit rdzné hodno-
ty vypoctovych veli¢in podle vy-
robniho postupu vyrobce. Nova
iniciativa EU v ramci sniZzovani
emisi Skodlivych latek (Sevil-
la) vyustila v narodnich emis-
nich zakonech a vyhlaskach pro
udrzeni kvality ovzdu$i a snizo-
vani imisi v r. 2002. Pro pfirubo-
vé spoje PN 40 byla stanovena
mezni hodnota netésnosti spe-
cifikovanych nebezpeénych la-
tek 10-4 mbar.l/(s.m) = 0,16.10-
4 mg/(s.m) helia (viz téZ TA-Luft
a VDI 2440).

Dnes vypoctové veliginy v so-
uladu s CSN EN 13555 vy-
danych vyrobci jsou shrnuty
na strankach: www.gasketdata.
org. Vypoctové veli¢iny pro nék-
tera PTFE nebo kovova tésnéni
se musi jesté ovéfit. Dlouhodo-
béa Zivotnost tésnicich materi-
alt nebyla dosud experimen-
talné sledovana, prvni vysledky
se objevuji teprve nyni. Vyrobci
vychazeji pouze ze zkuSenos-
ti s podobné nasazenymi apli-
kacemi.

Tzv. ,expertni programy* pro
vypocet pfirubovych spoju maji
dnes i vétSi vyrobci tésnéni, ale
ty plati pouze pro vlastni vyrob-
ky. Vyhovuji zejména u mensich
svétlosti pfirub pfi neménném
zatizeni, neuvazuji totiz vliv
zmén teploty Sroubd a pfirub.

S vypoéty podle CSN EN
1591-1 pfi zarazkach vétsich
vyrobnich komplexu jak u po-
trubi, tak i aparatu zkusenosti
dnes jiz v CR existuji. Lze kon-
statovat, Ze pfi dodrZzeni vSech
pfepokladanych postupt pfi
montazi ve vypoctu uvazova-
nych, jsou vysledky vyhovujici.

Pokracovanie na str. 11
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PODPORA PREVADZKY A UDRZBY ZARIADENI
S VYUZITIM IDENTIFIKACNYCH PRVKOV

1. Pozadované sluzby TIS
pre podporu prevadzky
a udrzby zariadeni

Prioritné funkcionality systé-
mu nie je mozné uviest v skrat-
ke, kedZe ich dolezitost’ je zavisla
na tom, ktory Usek podniku do TIS
v danom momente pristupuje. Po-
piSme si ich preto podrobnejsie.

V zasade sa tieto Useky daju
rozdelit do troch kategorii:

a) Objednavatel udrzby (spravidla
ide o Usek riadenia udrzby)

b) Vyroba

c) Realizator prac

Naznacené delenie nie je strikt-
né, v roznych druhoch vertikalne-
ho riadenia sa méze samozrejme
prelinat. Teoreticky je vSak z po-
hladu pristupu k TIS tento model
rovnaky.

» a) Pristup zo strany objedna-
vatel'a prac:

Pre oddelenie, ktoré zodpove-
déa za udrzbu, su najdolezitejSimi
atribatmi data TIS, ktoré umoznu-
ju sledovanie dodrziavania planu
a jeho korektnu tvorbu s dérazom
na finanéné naklady. DodrZiavanie
planu a v€asné objednanie zasa-
hov udrzby musi byt podporené
automatickym generovanim navr-
hov planu a notifikovanim zodpo-
vednych pracovnikov. Tento navrh
vychadza spravidla z cyklického
nastavenia, pricom kazdé zariade-
nie, alebo typ zariadeni v danom
prostredi ma tieto hodnoty nasta-
vené individualne. (Obr. 1)

Vynimkou z tohto typu genero-
vania inSpek¢ného planu su ex-
pertné systémy, ktoré dokazu in-
terval menit dynamicky na zaklade
vysledkov vybranych odbornych
prehliadok, skusok a revizii. Cie-
[om takéhoto postupu je optima-
lizacia cyklu kontroly, ktora vSak
nesmie mat za nasledok stratu
kvality, resp. zniZzenie bezpecnosti
prevadzky.

Vdaka TIS su kedykolvek k dis-
pozicii data, ktoré umoznia alo-
kovanie zdrojov a finanénych
prostriedkov v kratkom a stredno-

dobom horizonte. TIS musi umoz-
nit tvorbu prehladov a kumulativ-
nych informacii, na zaklade kto-
rych si uzivatel méze vytvorit ob-
raz o stave udrzby ako celku, ale-
bo jednotlivych zlozZiek, az na dro-
ven jednotlivych zariadeni. Tato
forma vSak musi byt podporena
spravnym definovanim naklado-
vych stredisk, ktoré v kazdom oka-
mihu zodpoveda aktualnemu stavu
v podniku.

V pripade korektne implemen-
tovanych vstupnych parametrov
je teda praca planovaca vyrazne
zjednodu$ena.

» b) Pristup zo strany vyroby

Za predpokladu, Ze TIS je na-
sadeny spolu s monitorovacim
On-line modulom, su prioritné da-
ta, ktoré odzrkadluju aktualny stav
procesov a tokov médii v podni-
ku. Kvalitne spracovana informac-
na Struktira méze vyrazne skratit’
reakénu dobu na chybové, alebo
nepredvidané stavy. V pripade in-
tegrovania internych postupov pre
reakcie vyroby na vzniknuté situa-
cie, méze TIS tieto postupy navr-
hovat a zobrazovat vysledné hod-
noty este pred ich aplikovanim.
Prikladom méZze byt dispecingové
riadenie tokov médii v produktovo-
doch. V pripade kolizii méze TIS
navrhnit nahradné trasy, spolu
s potrebnou manipulaciou dotknu-
tych armatur.

Takato informécia podporena
grafickym modulom je pre vyrobny
usek nedocenitelna a uspora stra-
ty financnych prostriedkov znacna.

Sledovanie dat v redlnom ¢ase
so sebou nesie aj moznost ucho-
vavania a vyhodnocovania histo-
rie. Casta zmena v kltugovych pa-
rametroch (tlak, mnozstvo média
a pod...) méze indikovat, Ze ho-
ci na prvy pohlad nakladny zasah
udrzby, by mohol v kone€nom doé-
sledku viest k znizeniu nakladov,
alebo k zvySeniu kvality na poza-
dovanu droven.

V konkrétnom nasadeni TIS
XMatikO.NET pre Gsek Operativ-
neho riadenia vyroby v Slovnaft,

a.s. je doraz kladeni na informo-
vanost dispecera o realnom sta-
ve vyroby. Pri tom mu je umozne-
né vchadzat hibSie do informacnej
Struktary pre presnejSiu identifika-
ciu nezelaného stavu.

Tento variant nasadenia je
umozneny spravnym vyberom
a implementéaciou inteligentnych
schém do grafického modulu. Tie-
to su rozdelené na 3 druhy:

* Prehladové schémy obsahu-
ju ur€ené zariadenia, ktoré su
schopné zobrazit' funkénost’ ce-
|ého procesu v ramci sledova-
nych uloh. Ide o pohlad na prie-
beh zakladnych tokov médii
a spravnu funkénost' technolo-
gickych procesov, ako celku vo
vyrobnej sfére podniku. V tych-
to schémach su zobrazené len
niektoré hlavné vybrané para-
metre.

+ Uzemné schémy obsahuju vet-
ky zariadenia a potrubné vetvy
déleZité z hladiska sledované-
ho média.

* Blokové schémy su detailné zo-
brazenia a vznikaju ako vyrez
daného bloku z Uzemnej sché-
my.

Spravnym pouzitim vazieb je
mozné docielit' stav, pri ktorom nie
je dispecer pretazeny informacia-
mi. Sledovanim zakladnych pa-
rametrov, ako su tlak a mnozstvo
média na vybranych zariadeniach,

je zabezpecené indikovanie neze-
laného stavu. AZ pri rieSeni kon-
krétneho problému je umoznené
dopatranie presného miesta prob-
lému.

» c) Pristup zo strany realizato-
ra udrzby

Bez ohladu na to ¢i ide o ex-
ternu firmu, alebo niektory z Use-
kov podniku, je dalSim pohlfadom
na TIS, pohlad samotného realiza-
tora konkrétnych prac, ktory musi
mat k dispozicii vSetky informacie
potrebné pre jeho aktivity. Objed-
navka musi obsahovat identifika-
ciu zariadeni, rozsah prac a samo-
zrejme ich ¢asovy harmonogram.
TIS musi zaroven na zaklade vy-
konanych nalezov a realizovanych
prac podporovat vytvorenie po-
trebnych protokolov, kalibracnych
certifikatov a pod.

Ich generovanie by malo byt au-
tomatické, bez dodato¢ného zasa-
hu ¢loveka. Jedine tymto spdso-
bom je mozné zabezpecit dalSiu
pracu s datami, ako su vyhlada-
vanie, fitrovanie, tvorba prehladov
a pod. (Obr. 2)

V pripade akceptovania zaruce-
ného elektronického podpisu od-
pada velké mnozstvo byrokratic-
kych Ukonov spojenych s podpi-
sovanim a distriblciou formalnych
vystupov z udrzbarskych ¢innosti.

Ulohou akéhokolvek systému
podporujuceho udrzbu je zaroven
aj zjednocovanie pracovnych po-
stupov réznych realizatorov zasa-
hov udrzby z hladiska vykazova-
nia svojich ¢innosti. V praxi je totiz
samozrejmostou, Ze rozne druhy
prac su realizované roznymi vy-
konavatelmi. Je zrejmé, Ze takéto
zjednotenie je z mnohych aspek-
tov ziaduce.

Pri konkrétnom nasadeni TIS
XMatikO.NET pre Slovnaft mon-
taze a opravy, a.s. je podpore-

Pokracovanie na str. 9

Obr. 1. generovanie zakaziek

Obr. 2. metrologicky modul
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Dokonéenie zo str. 8
na jednoducha sprava zariadeni
a ich kalibracii. Zaroven je umoz-
nena tvorba planu prac pre kon-
krétneho pracovnika resp. sledo-
vanie jeho ¢innosti do minulosti.
Cely proces ukoncovania prac je
realizovatelny na zaklade zakaz-
kového ¢isla, ku ktorému systém
vyselektuje prislusné Cinnosti.

2. Podpora udrzby
identifikacnymi prvkami

Pridanou hodnotou TIS méze
byt aj prirodzené zvySovanie do-
veryhodnosti vykonavatela udrzby.
V pripade, Ze su procesy podpo-
rené identifikacnymi prvkami, ako
su Ciarové kody, alebo stitky RFID,
ide o nepriestrelné alibi, Ze kon-
krétny pracovnik sa v danom Case
uréenej udrzbe venoval. Prinos-
né je, ak je tok dat medzi Citacim
zariadenim a identifikacnym prv-
kom obojsmerny. V takomto pripa-
de sa mézu zapisovat do Stitku aj
doplinkové informécie napr. datum
a Cas, kedy pracovnik zacal rie-
it adrzbarsku Cinnost a zaroven
Cas, kedy ju ukoncil. Tieto informa-
cie sa musia preniest aj do TIS.
(Obr. 3)

Vysledkom je, Ze objednavatel
prac ma moznost kontroly s po-
mocou Citacieho zariadenia rovno
na mieste zasahu. Tieto data sa
samozrejme prenasaju aj do TIS
a umoznuju ovela presnejsie
ocenovanie prac.

Idealny by bol samozrejme sp6-
sob, pri ktorom by bolo zariadenie
samo o sebe identifikacnym prv-
kom, schopnym komunikéacie s Ci-
tacim zariadenim. Takato platforma
by umoznovala priame nacitanie
vSetkych poZadovanych paramet-
rov. Technicky je tato alternativa
mozna a pre niektoré Specifické ob-
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lasti je aj nasadena. V SirSom kon-

texte beznej udrzby je vSak v praxi

vzdialena realite, kedze aj tu plati

Gaussova krivka, podla ktorej ¢im

je zariadenie starSie, tym intenziv-

nejSiu udrzbu si vyzaduje.

» 2.1 Porucha ¢&itacieho zariade-
nia / identifikacného prvku
V nasadeniach tohto typu sa

nesmie zabudat aj na nepredvi-

dané stavy, ako su napr. porucha

Stitku / ¢itacieho zariadenia. Musi

byt umoznena aj manualna zme-

na dat v TIS. Aby sa vS§ak automa-
ticky nenarusovala dovera v takto
nastaveny systém, musi mat taky-
to zapis jasny priznak manualneho
spracovania dat.

» 2.2 Prostredia ZNV
Pri nasadeni akychkolvek elek-

tronickych zariadeni je nevyhnutna

analyza poziadaviek na ne z po-
hladu zén nebezpecenstva vybu-
chu, ktoré su:

+ ZONA 0 — vybusna plynna at-
mosféra je pritomna trvalo ale-
bo na dlhé obdobie (V praxi sa
za dlhu dobu povaZuje pritom-
nost plynu alebo par nad 1000
hodin ro¢ne.)

+ ZONA 1 — vybusna plynna atmo-
sféra mdéze vzniknut pri zvy€aj-
nom prevadzkovom stave (Prak-
tickou kvantifikaciou vybusne;j
atmosféry je asovy interval 10
az 1000 hodin ro¢ne)

+ ZONA 2 — vznik vybusnej plyn-
nej atmosféry nie je pravdepo-
dobny pri zvy€ajnom prevadz-
kovom stave a ak vznikne, tak
len zriedka a len na velmi krat-
ky €as (orientacnym praktickym
ukazovatelom je kratkodobé tr-
vanie nebezpecnej koncentracie
menej ako 10 hodin rocne).

V takychto prostrediach je
nutné postupovat’ podla zako-
nom predpisaného postupu po-
sudzovania zhody.

- i el Cae

TP e

Eamrgure g

(L] e gk Wl

[EELFT

b dmmmka F

Sy LT

T i 1. m- L ] -

Obr. 3. Priklad formulara FCHM analyzatora

Vo v§eobecnosti sa da povedat,
Ze sa priemyselne nasadené Cita-
cie zariadenia vyhotovuju v pev-
nom nekovovom zapuzdreni, kto-
ré nema ostré hrany a dostatocne
odtienuje elektroniku zariadenia
od okolia.

Casto sa v praxi zabuda na fakt,
Ze napriek tieneniu musi byt vstup
do Zén 1 a 2 realizovany uz so za-
pnutym zariadenim. Minimalizuje
sa tak riziko, Ze by sa spustila ne-
chcena reakcia po¢as nepredvida-
nej koncentracie nebezpecnej lat-
ky, vplyvom interferencie pristroja.
» 2.3 Autorizacia

RFID stitok je nutné chapat aj
ako médium sluziace k zapisu
a Citaniu dat. Ako také musi byt
vybavené aj istou davkou autori-
zacnych schopnosti.

Zapis dat sa moze:

a) realizovat iba vybranym zaria-
denim resp. skupinou zariadeni,

b) realizovat [ubovolnym technic-
ky kompatibilnym zariadenim,
avsak v tomto pripade musi byt
zaznamenany identifikator zaria-
denia z pamate Stitku.

» 2.4 Priklad nasadenia

V pripade, ze systém nevytva-
ra na zaklade fixnych pravidiel za-
kazky automaticky, musi prebeh-
nut verifikacia navrhnutych prac
na stredisku udrzby. Tato sa pre-
javi vygenerovanim jedine¢ného
identifikatora vo forme zakazkove-
ho &isla. Na jeho zaklade su pre
realizatora udrzby dostupné vset-
ky informacie potrebné pre ukon-
Cenie prac. V pripade, Ze kalibra-
cia na zariadeni neprebehne ko-
rektne, vygeneruje sa poziadavka
na odstranenie konkrétnej poru-
chy, ktora sa realizuje v separatnej
objednavke. Vzdy vSak musi byt
na prvy pohlad zrejmé, ktora za-
vada, alebo ich subor sa viaZze ku
ktorej kontrolnej Cinnosti.

kontrola

Nevyhnutnym krokom k ukonce-
niu akejkolvek Cinnosti je vytvore-
nie prislusnych protokolov o kon-
trole. Tieto musia byt jedinecne
prepojené s danou zakazkou. Pod-
porenim zaru¢eného elektronické-
ho podpisu sa moze zvysit rych-
lost a efektivita celého udrzbového
cyklu. (Obr. 4)

» 2.5 Skladové hospodarstvo

Podporenie identifikatnych prv-
kov v udrzbe méze priamo nadva-
zovat na rieSenie skladového hos-
podarstva v podniku. Tyka sa to
nielen skladovych poloziek, ale aj
havarijnych zasob. V takomto pri-
pade je odporucané, aby bola ce-
|4 evidencia realizovana v jednom
TIS. Predide sa moznej nekonzis-
tencii dat a zvySi sa uzivatelsky
komfort.

V takto nastavenom nasadeni
su otvorené dalSie moznosti TIS
pre hromadné spracovanie udajov.
Prepojenim na fakturacny systém
sa dalej rozSiruju jeho moznosti az
za hranice programu uréeného pre
udrzbu.

V kazdom pripade je spravna
tendencia minimalizovania poctu
roznych typov TIS.

Délezitym predpokladom pre to
su vSak velmi kvalitne spracova-
né poziadavky na aplikacnu biznis
logiku, ktora musi zahfnat vSetky
stavy a reakcie TIS. Prave tato pri-
pravna Cast je kluCova pre dalSi
rozvoj a spravidla byva ,kameriom
Urazu“ pri nasadeni nového infor-
macného systému.

Je preto mimoriadne dblezité ve-
novat jej dostatoCny priestor a Cas.

Ing. Marek Molnar

manazér pre projekty

sféra, a.s.

Tovarenska 14, 811 09 Bratislava
(02) 5021 3142
marek.molnar@sfera.sk
www.sfera.sk
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Obr. 4. Priklad nasadenia podpory tdrzby s pomocou RFID $titku



oci nas nasi politici stale presviedcaju, ze kriza uz ustupuje,
treba ratat' s tym, ze neprejde tak rychlo. Zamyslime sa, Ci

kriza skuto¢ne postihla cely svet.

Pri pohlade na realnu situa-
ciu zistite, Ze existuju trhy, kto-
ré stale zvysuju svoju ekono-
miku, napriklad India, Vietnam,
Korea, &i arabské trhy, najma
Saudska Arabia, Bahrajn, Ka-
tar, Kuvajt, Oman a vacsina
Statov Spojenych arabskych
emiratov. Ak chce firma pro-
sperovat, musi sa poobzerat
po novych trhoch. Je lahSie,
rychlejSie a istejSie ziskat' za-
kazku na trhoch, kde nie je kri-
za taka citelna, ako na trhoch
krizou vazne postihnutych.

K trhom, ktoré vam chceme
predstavit, patri bohaty arab-
sky trh s takmer 500 milibnmi
obyvatelov, ktori maju velky
zaujem o tovary, sluzby, know-
how a technoldgie z EU. Arab-
sky trh je Specificky, preto je
dobré vybrat' si Stat, ktory nam,
Eurépanom, najviac vyhovu-
je ekonomicky aj mentalne. My
ponukame Kralovstvo Bahrajn,
ktoré je, €o do podmienok ob-
chodu a Zivota, najblizSie eu-
répskym a svetovym prakti-
kam, lebo je oproti inym arab-
skym krajinam velmi liberalne.

Na koho sa orientovat’ vo
vSetkych krajinach arabské-
ho teritoria: krajine i obchodu
vladnu kralovské rodiny — Sej-
kovia. Je dobré najst si kon-
takt priamo na niektorého ¢le-
na prominentnej uznavane;j lo-
kalnej rodiny s kontaktmi v do-
movskej krajine, aj v krajinach
celého arabského zalivu. Je
doélezité si uvedomit, Ze &len
kralovskej rodiny nie je vas di-
ler, zastupca, ani distribator.

Je to Clovek, ktory vam otvori
——
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téme ,alkohol®. V tomto regio-

dvere do orientalneho obcho-
dovania, za ¢o mu patri provi-
zia, Ci podiel na zisku. Nakla-
dy suvisiace so vstupom vasej
spolo€nosti na trhy arabského
sveta (vystavy a iné marketin-
gové naklady, obchodné vy-
jazdy, ro€né pausalne nakla-
dy na fungovanie vasho zastu-
penia v regione, atd.) si hradi
kazdy zaujemca sam.

Nadvazovanie
obchodnych kontaktov

Najskor si treba osvojit' zla-
tu zasadu obchodu: ,Kto ma
peniaze, ur€uje pravidla“. To
si nase firmy neuvedomuju
a spravaju sa ako doma. Bol
som svedkom toho, ked arab-
sky klient priSiel za slovenskym
v sobotu do hotela (sobota je
v arabskom svete pracovny
den) a Slovak mu vyg¢ital, pre-
€o neprisiel na veltrh. A bolo
po obchode! Kto prvykrat pri-
de na tento trh, ktory nemozno
porovnavat s Egyptom, Tunis-
kom, Tureckom, Syriou &i Li-
byou, je velmi prekvapeny po-
hostinnostou, ochotou a sta-
lym zaujmom o jeho osobu, ¢o
v nom zacéne vzbudzovat do-
jem vynimocnosti. To sa zaCne
prejavovat v jeho spravani sa
k Arabom. Zapamatajte si, ze
aj ked vdm nerozumeju, vyci-
tia, ¢i si ich vazite, alebo nie.
Tam velmi tazko spoznate, kto
je aky bohaty, lebo vSetci cho-
dia rovnako obleceni, a aj sa
rovnako milo spravaju. Zvlast-
nu pozornost treba venovat

ne je to v ramci obchodu ab-
solutne tabu. Alkoholom sa ne-
zacina, ani nekon&i obchodny
rozhovor, podanie ruk, uzav-
retie obchodu sprevadza €ajo-
vy Ci kavovy ritual. V Ziadnom
pripade z vas nesmie byt ci-
tit alkohol v komunikacii s ob-
chodnym partnerom, flasa ako
pozornost ¢i darcek je tu skor
urazkou.

Uéast’ na vel'trhoch
je nutna

Na arabskom trhu sa ob-
choduje systémom ,Ukaz, ¢o
mas.“ Ne€akajte, Ze vam klient
vopred zadé nejaké parametre
alebo $pecifikacie. Arabského
klienta nezaujimaju principy,
na ktorych je postaveny pro-
dukt, ale vysledok. Ak sa za-
ujima napriklad o &isti¢ku od-
padovych vdd, nejde mu o to,
ako presne pracuje, ale Zze ma
Cistu vodu. Arabské veltrhy su
iné ako eurdpske. Vacsinou
ide o kontraktacné akcie profe-
sionalne zameranych subjek-
tov — investorov, developerov,
stavitelov, importérov. Zvacsa
nejde o predajné vystavy, kde
sa rata s u€astou Sirokej verej-
nosti. Na veltrhu sa oby€ajne
pracuje na dve zmeny. Doobe-

da (10.00 — 13.00) a poobede
(16.00 — 20.00). Medzi 13.00 —
16.00 h je siesta. Na arabskom
trhu plati zasada, ,ak mi chce$
predat’ tovar, prid za mnou

a ukaz mi, o mas!* Ziadny
Arab nepride k nam pozriet’ si
vasu firmu bez predchadzaju-
ceho osobného kontaktu. Ak
chcete uzavriet obchod, mu-
site ist za nim aj s rizikom, Ze
vbbec neurobite obchod.

Tovar a firmy, o ktoré
je zaujem

Na arabsky trh sa dovaza
vySe 90 % tovarov (potravin
az 95 %), sluzieb, know-how
a technoldgii, lebo je tam za-
ujem takmer o vSetko a lokal-
na produkcia je pomerne sla-
ba, okrem odvetvia petroché-
mie. Zaujem je najma o kvalit-
né veci. Cena je az na druhom
mieste, ¢o je na naSe pomery
nezvyklé. Ani doprava nehra
rolu, dovazat musia vsetci, na-
klady na dopravu maju vsetci
porovnatelné. Vedia, Ze dopra-
va tovar predrazi a niekedy je
drah8ia ako vlastny tovar. Je
vela produktov, napriklad sle-
pacie vajcia, ktoré treba do-

Pokracovanie na str. 11

ladame stavebnu firmu, ktora postavi 360 domov,

kazdy so 400 m? obytnej plochy, pre 6 0s6b. Do-
my maju byt nizkoenergetické (pasivne) so solarnym
zariadenim na klimatizaciu a kurenie + elktrovoltické
solarne zariadenie na vyrobu elektriny. Ide o vystavbu
»na KlIuc* malej Stvrte na ,zelenej luke®. Solarne zaria-
denia mézu byt skupinové alebo individualne. V pripa-
de osvedcCenia sa, méze firma pocitat' s opakovanymi
zakazkami tohto typu na arabskom trhu.




&
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pravovat letecky. Hoci je letec-
ka doprava draha, v hoteloch
kazdy der dostanete na rafaj-
ky prazenicu a vajcia na tvr-
do. Pritom tu vébec nechovaju
sliepky. Hfadaju firmy na pra-
videlné dlhodobé dodavky po-
travin, technolégii so systémo-
vym rieSenim, ako napriklad
CistiCky odpadovych véd, likvi-
dacia a spracovanie komunal-
neho odpadu, stavebny mate-
rial (dovazaju aj piesok). Otva-
raju priemyselné parky, ktoré
finan€ne podporuju. v obchode
plati, Zze ,ak chce$ zisk, musi$
najskér investovat®. Aj ucast
na veltrhoch je investicia.

Bezpecnost’
arabského trhu

Ak hovorime o arabskom tr-
hu, tak ide o bohaty arabsky
trh. Bohaty trh je bezpecny, le-
bo za peniaze sa da kupit aj
jeho ochrana. Cez tento trh sa
da dostat i na rizikovy trh, a to
tak, Ze Klienti z rizikovych ob-
lasti (napriklad z Iraku) si pridu
kupit vas tovar do Bahrajnu.

v sucasnosti je na arabskom
trhu vela poziadaviek z oblas-
ti priemyselnej a stavebnej vy-
roby.

» V priemyselnej oblasti:

» CistiCky vody pre petrochémiu

» Cisticky odpadovych véd pre
hotely, rezorty, mestské Cas-
ti, mesta — od 500 tisic do 2
mil. obyvatelov

> podporné konstrukcie pre
petrochemické rozvody

» petrochemické velkoobjemo-
vé nadrze — ropa, plyn

» potrubia pre petrochémiu —
cca 2 000km

» potrubia pre vodu — cca
5 000km

» armatury a ventily pre vodu
a petrochémiu

» V oblasti stavebného prie-
myslu:

» stavebné firmy — moznost
preinvestovat cca 150 mil.
eur

» zakladny stavebny mate-
rial — cement, ocel, chémia,
piesok, farby, tmely — moz-
nost’ preinvestovat cca 600
mil. eur

» obkladacky, dlazby, sanita,
bazény — moznost preinves-
tovat cca 350 mil. eur

» V oblasti interiérového
vybavenia:

» vybavenie nabytkom pre nie-
koflko univerzit — moznost
preinvestovat’ cca 300 mil.
eur

» vybavenie hotelov a restaura-
cii nabytkom — moznost pre-
investovat cca 140 mil. eur

> interiérové a exteriérové
osvetlenie — moznost prein-
vestovat' cca 90 mil. eur

» bytovy textil — postelna bieli-
zen, zaclony, uteraky, Zupa-
ny — moznost preinvestovat
cca 50 mil. eur

Roézne zakazky moézu byt aj
na kla¢ ¢i formou subdodavok,
lebo niektoré prekracuju moz-
nosti firiem — je predpoklad
spojenia sa aj s firmami iného
zamerania. Platby sa moézu re-
alizovat na zaklade neodvola-
tefného akreditivu. Neplatia sa
Ziadne zalohy, ale na zaklade
akreditivu mozno prefinanco-
vat' nakup materialu, mzdy pra-
covnikov a strojové zariade-
nie — prostrednictvom sloven-
skych €i lokalnych bank. Vset-
ky realne obchody mozno pois-
tit prostrednictvom Eximbanky.
KedZe miestne islamské banky
nemozu brat’ droky z Gveroy,
vstupuju priamo do kontraktov
ako investori.

TEXT a FOTO:
Vladimir Svihel

REFIUR TRADDE &, r.o

==y gremE pE—

SIRIUS TRADE, s.r. o.

Puchovska 12

831 06 Bratislava

Slovenska republika
WWwWw.siriusin.com

tel.:
00421 249 10 82 00
00421 911 45 52 91
00421 918 48 54 76
fax:
00421 249 10 82 25

e-mail:
svihel@siriusin.sk

skype:
vladimirbratislava
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Soucasny stav a trendy
v feseni vétsi dlouhodobé
spolehlivosti utésnéni
S ohledem na do této doby

zcela neuplné znalosti vlastnos-
ti nékterych tésnicich materiald,
nelze vytvofit jesté jednoznac-
né smérnice, které u tlakovych
nadob plati napf. pro svafovani,
i kdyZ pro provoz tlakovych za-
fizeni je pfi utésnovani stejné
dulezity. Proto skupina evrop-
skych odborniku v utésfiovani ja-
ko prvni krok vytvofila normu so-
uvisejici s vypocty EN 1591-1. Je
to norma CSN EN 1591-4: ,Kva-
lifikace opravnéni personalu pro
montaz Sroubovych spojl v ob-
lasti platnosti smérnic pro tlakova
zafizeni“. ProtoZe nejlépe prob-
lematiku provozu téchto zafizeni
musi znat uzivatel (a to i vSechna
zatiZeni, ktera se v provozu vy-
skytuji) a jeho zajmem je udrzet
po planovanou dobu mezi zaraz-
kami spolehlivé utésnéni, je lo-
gické, Ze vSechny tyto informa-
ce musi zndt i udrzba uZivatele.
Ten taské musi védét, s jakym
tésnénim dosahne pozadované
spolehlivosti, jaka technicka opa-
tfeni musi béhem odstavky reali-
zovat a jak a kdo bude provadét
zavére¢nou montaz Sroubového
spoje tak, aby vylougil ,lidsky fak-
tor*, ktery by znehodnotil celko-
vy vysledek. Norma uréuje i po-
tfebné znalosti celého personalu
a jejich obnovovani pro dosazeni
pozadované spolehlivosti plano-
vanych praci i dosazeni utésné-
ni po dobu dal$iho provozu.
Soucasna kapacita paméti PC
a programy pro udrzbu umozriuji
pro dalsi zarazku uloZeni poznat-
kd shrnuté v protokolu probéhlé
montaZe. Takovy protokol byl jiz
uspésné vyzkousen v nékterych
vétsich provozech v CR.

Zasady pro odstranéni

moznych zdroju
chybnych kroku
(»lidskych faktoru®):

. Druh tésnéni je tieba volit ne
podle ceny, ale podle uvazo-
vanych vlastnosti a jejich hod-
not pfi vypoctu nebo jiz ve fazi
projektu, ale i pfi naslednych
zarazkach; volba tésnéni je
ovlivnéna i mistem spoje: pfi
eventualni poruse tésnéni bu-
de tfeba odstavit celou nebo
¢ast vyroby nebo jen tento spoj
(naklady)? Jak maze ovlivnit
vznikajici netésnost kvalitu vy-
rabéné latky?

2. Spravné skladovani a manipu-

—_

laci s tésnicim materialem pred
a pfi montazi.

3. Spravna demontaz bez posko-
zeni tésnicich a dosedacich
ploch Sroubd.

4. Zadani vSech skute¢nych sta-
v( pro vypocet. Mnohdy nesta-
¢i to, co se bézné zadava kon-
struktérovi: montazni, provozni
a zkuSebni stav, ale chybi na-
pF. skokové zmény teplot pfi
Skrceni aj. Ty se daji feSit zmé-
nou tuhosti Sroubl: svérnou
délkou, prifezem $roub(, ma-
terialem nebo pruzinami.

5. Zjisténi poSkozeni rovinnosti
a drsnosti tésnicich ploch, pfip.
jejich egalizace.

6. Nové a neposkozené Srou-
by s maticemi spravné jakosti
pfed montazi namazané v za-
vitu a dosedacich plochach
spravnym mazivem podle pro-
vozni teploty

7. Tésnici plochy je tfeba udr-
Zet suché, nemastné. Pouzit
co nejméné prostiedku pro fi-
xaci tésnéni na svislé tésnici
plochy.

8. Pouziti vhodného naradi pro
sestaveni osového a rov-
nobézného spojeni pfirub (bez
mozného poskozeni funkénich
ploch).

9. Pro utahovani Sroubl pouzit
kalibrované naradi s co nej-
mensim rozptylem utahova-
cich sil nebo momentu. EU
doporucuje proto pouziti nej-
lepSi dostupné techniky (BAT-
Best Available Technics). Mon-
taz s kontrolou sil ve Sroubech
a dodanim certifikaéni zpravy
o dosazenych utahovacich si-
lach je dnes jiz béznym poza-
davkem. Tim Ize dosahnout
nejen lepSi a mnohem rychlej-
i a pfitom presné;jSi utahovaci
sily v pfirubovych spojich. Sa-
moziejmé rozptyl bude zavi-
set na znalostech a zkuSenosti
montazniho pracovnika.

10. Pouze kvalifikovani pracov-
nici dokazou predat spolehli-
vé pfirubové spojeni s poza-
dovanou spolehlivosti jejich
utésnéni.

11. Ve vyspélych primyslovych
zemich je dnes jiz b&zné, ze
uzivatelé tlakovych zafizeni vy-
Zaduji od montaznich podniki,
provadeéjicich montaz pfirubo-
vych spojl, aby jejich montazni
pracovnici byli vySkoleni podle
EN 1591-4/2009.

J. Lukavsky, CVUT v Praze
fakulta strojni, Ustav procesni
a zpracovatelské techniky



Aktivity CSPU v r. 2010:

VZDELAVANIi PRACOVNIKU V UDRZBE

ejvice cenénym kapitalem kazdé firmy je lidsky potencial.

Hodnota zavisi od jednotlivych pracovnik(, na jejich odbor-
nych znalostech, dovednostech a schopnostech, které maji a do-
vedou je v praxi vyuzit. To je dano zejména soustavnym zdoko-
nalovanim, seznamovanim se s novinkami v oboru a tréninkem.

Tym CSPU, sloZeny z odbornik(i akademické, ale i primyslo-
vé sféry, nabizi program, jak posilit rozvoj lidskych zdroj v oboru
integrované péce o hmotny majetek (pfedevsim stroje a zafizeni
primyslovych i neprdmyslovych spoleénosti).

Koncepce CSPU ve vzdélavani, tréninku a certifikace udrz-
barského personalu je v souladu s poZzadavky EFNMS, navazuje
na projekt EUROMAINT — vzdélavani manazeru udrzby

V péci o zafizeni — v Fizeni a provadéni udrzby, stejné jako v ji-
nych oborech, stéle vice rozhoduje kvalita a ta je dana zejména
kvalitou lidi, jejich profesionalitou a schopnosti vyuZivat ziskané
kompetence.

Nabizeny program pfinasi nasim zakaznikdm, prostfednictvim
zvySeni odbornosti fidicich a technickych pracovnikl v oblasti
udrzby a vyuzitim ziskanych dovednosti (kompetenci), rist spo-
lehlivosti a vykonnosti vyrobniho zafizeni, optimalizaci nakladu
(vynakladanych na obnovu majetku a jeho udrzbu), a tak i oceka-
vany rust konkurenceschopnosti organizace.

Schéma vzdélavacich aktivit

[ KURZY ]

Manazer udrzby

18 dnti po dvou
dnech vyuky + 2 dny
na kaucovani
pisemné prace a jeji
obhainhu

Technik udrzby

Mistr udrzby 12 dnd po dvou

dnech

8 dnti po jednom dni

6+2 dny nastavba
pro Technika udrzby

l I

Potvrzeni CSPU o Certifikat
absolvovani Manazer udrzby
Technik udrzby

Potvrzeni CSPU o
absolvovani
Mistr udrzby

Konference, konferenéni seminare

Jednodenni, monotematické seminare
(oteviené, uzaviené)

» Konferenéni seminar pro vrcholové manazery podnik

»Efektivni a bezpe¢na udrzba — podpora konkurenceschop-

nosti podniku“ — 2 dny Konferenéni centrum AV CR — zamek

Liblice

Konferenéni seminar k predem vytipované

»Spiékovy MU a kvalifikovany personal — konkurenéni vy-

hoda“ — 1 den Muzeum SKODA AUTO a.s. Mlada Boleslav

» Stredoevropské féorum udrzby 2009 — mezinarodni odborna
konference — 2 dny Konferenéni centrum AV CR — zadmek Libli-
ce — max. 120 ucastniku

»

» Specialni technologie udrzovani a oprav strojt
(prof. Ing. Josef Posta, CSc.)

» Informaéni systémy pro management udrzby (prof. Ing. VI.
Jur€a, CSc.)

» Komplexni produktivni tdrzba — TPM (Ing. Bohumil Polanka)

» Zasady spravného managementu udrzby (prof. Ing. V. Le-
gat, DrSc.)

» Logistika nahradnich dilii — fizeni zasob v procesech udrz-
by (Ing. T. Hladik, MSc. PhD.)

» Projektové Fizeni odstavek (Ing. Jifi Poloucek, CSc.)

» Analyza poruch a udrzba zaméfena na bezporuchovost
(prof. Ing. V.Legat, DrSc.)

Zadost o finanéni podporu

« Ministerstvo prace a socialnich véci CR vyhlasilo ,VYZVU 52¢
k pfedkladani grantovych projektd OP LZZ (operaéni program
— lidské zdroje a zamé&stnanost)

« CSPU zpracovala grantovy projekt, ktery zahrnuje uvedeny
vzdélavaci program + soft skills (komplexni program)

 Grantovy projekt finanéni podpory z OP LZZ feSi vzdélani za-
méstnancd kolektivnich &lent CSPU v obdobi 3 let ( konec .
2010 — zacatek r. 2013

« Zadost o finan&ni podporu byla pfedana na pFislusny odbor
MPVS CR 12. 03. 2010 (probiha vyb&rové Fizeni a schvaleni
MPSV)

Zaveér

« Vzd&lavani v oblasti Gidrzby je v sougasné dobé v Evropé i v CR
nedostate¢né.

» Nejvétsi slabiny jsou identifikovany v oblasti pfipravy uchovské-
ho dorostu pro udrzbu.

« Z pramyslovych kol v CR zmizel obor Provozuschopnost strojtl

« Technicka fakulta CZU v Praze mé akreditovan studijni obor In-
Zenyrstvi udrzby.

* EFNMS pfichazi s navrhy modeld a systému pro vzdélavani
a trénink pracovnikud v Gdrzbé.

« CSPU vypliuje mezeru ve vzdélavani pracovnik(l v tdrzbé.

http://www.udrzba-cspu.cz/nabidky/2010/vzdelavaci-
program-rok-2010.
Ing. Zdenék Votava,
vykonny feditel CSPU
+420 315 688 406, +420 776 657 545
zdenek.votava@iol.cz; info@udrzba-cspu.cz

SPU

Ceakh apobadnos] pro Cdrfba

¢len EFNMS
(European Federation of National
Maitenance Societies, vzw)
www.udrzba-cspu.cz
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MOZNOSTI VIBRACNEJ A TERMOVIZNEJ

DIAGNOSTIKY NA POSUDZOVA

polo¢nost B & K s.r.0. so sidlom v Bra-

tislave vam poskytuje uzito€¢né informa-
cie o ochrane a diagnostike vasich strojnych
zariadeni. VSade, kde sa stretavate s hlu-
kom alebo vibraciami, &i potrebujete chra-
nit, diagnostikovat technicky stav vaSich
strojov, alebo monitorovat povrchovu teplo-
tu pomocou termovizie, tam vdm budu na-
Se rieSenia vzdy k dispozicii. Preukézatelné
vysledky sme dosiahli najma v nasleduju-
cich oblastiach:

X

Plynarensky priemysel
Energetika

Tazky priemysel
Automobilovy priemysel
Petrochemicky priemysel
Zdravotnictvo

Vyvoj, vyskum, Skolstvo
Potravinarsky priemysel
(mlyny a cukrovary)
Letecky priemysel
Stavebny priemysel
Cementarsky priemysel
a dalSie

X

X

X

X

X

X

NIE STAVU STROJOV
=

Toe —
o

Spoloc¢nost B & K s.r.o. Uspesne pdso-
bi na slovenskom trhu ako vyhradny za-
stupca svetovych firiem Briel & Kjaer So-
und and Vibration Measurment (Dansko)

a Bruel & Kjaer Vibro (Dansko, SRN).

Na zaklade poziadaviek zakaznikov sme
rozSirili nade moznosti poskytovat spolah-
livé rieSenia v oblasti merania mechanic-
kych veli¢in (kratiaci moment, sila, poloha),
lisovacieho procesu (NC elektromechanic-
ké lisy a monitorovanie lisovacieho proce-
su) s produktmi znamej a renomovane;j fir-
my Dr. Staiger Mohilo (SRN — ¢len skupiny
Kistler), ako aj v oblasti termoviznej techni-
ky vyrobkami FLUKE z USA. Spolo¢nost B
& K s.r.o., Bratislava ma snahu presvedcit
svojich obchodnych partnerov o svojej kva-

—

Bruel & Kjaer ===

lite aj tym, Ze od februara 2003 spolo¢nost
ma zavedeny certifikovany systém mana-
Zérstva kvality v sulade poZiadavkami a od-
poruc¢aniami normy ISO 9001. V roku 2006
spolo¢nost absolvovala prvy ,recertifikac-
ny“ audit, v roku 2009 druhy ,recertifikac-
ny“ audit, ¢im systém manazérstva kvality
bol zosuladeny s normou ISO 9001:2008

a platnost certifikatu sa prediZila o dalSie tri
roky t.j. do roku 2012.

Ako Specialisti v oblasti monitorovania
technického stavu vam poskytujeme naj-
efektivnejSie a na vedomostiach zaloze-
né rieSenie pre monitorovanie technického
stavu a ochranu Sirokej Skaly strojov, aby
sme tak €o najviac minimalizovali naklady
nasich zakaznikov na udrzbu, optimalizo-
vali vyuzitie prevadzok a zvysili efektivitu
vyroby. Briiel & Kjaer reprezentuje popred-
nu spolocnost so 70 roénymi skusenostami
v projektovani a poskytovani pristrojového
vybavenia pre Standardné a systémove rie-
Senia na ochranu a vibrodiagnostiku, mo-
nitorovanie ucinnosti, vyvazovanie a usta-
vovanie hriadelov rotacnych strojov a stro-
jov s vratnym pohybom. Brlel & Kjaer Vib-
ro je zjednotena spolo¢nost z pdvodnych
spoloc¢nosti Schenck Vibro a Briel & Kjaer
Condition Monitoring Systems. Spolo¢nost
s ustredim v Dansku a Nemecku je zastu-
pena vo v8etkych priemyselne vyznamnych
krajindch sveta prostrednictvom svojich ob-
chodnych a servisnych zastupeni.

Ing. Peter TIRINDA CSc.
konatel spolo€nosti

B & K s.r.o.
Palisady 20, 811 06 Bratislava,
Tel: 02 / 544 307 01, Fax: 02 / 544 306 92
e-mail: bruel@chello.sk, www.bruel.sk
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POZNAMKY K VYHLASKE ¢. 508/2009 Z.z.

(Pokrac¢ovanie z minulého c€isla)

K pism. f) prilohy €. 2 pripo-
miname, Ze podla § 4 zakona €.
124/2006 Z.z. sucastou projektov
musi byt vyhodnotenie neodstrani-
telnych nebezpecenstiev a neod-
stranitelnych ohrozeni, ktoré vyply-
vaju z navrhovanych rieseni v ur-
¢enych prevadzkovych a uzivatel-
skych podmienkach, posudenie rizi-
ka pri ich pouzivani a navrh ochran-
nych opatreni proti tymto nebezpe-
Eenstvam a ohrozeniam.

Interpretacia poziadaviek § 4 za-
kona je naviazana na § 38 ods. 1)
zakona o BOZP, podla ktorého ak
sa ,plnia povinnosti ustanovené
tymto zakonom a dalSimi véeobec-
ne zavéznymi pravnymi predpismi
na zaistenie BOZP spdsobom ale-
bo postupom upravenym v STN,
toto plnenie sa povaZuje za spl-
nenie poZiadaviek na zaistenie

BOZP; tieto povinnosti mozno spinit

aj inym preukazatelne primeranym

spbsobom.

To znamena, nutnost riesit po-
Ziadavku bodu f) ak ,,sposob alebo
postup* nie je rieSeny v STN.

Kon$trukéné dokumentacia vy-
hradeného technického zariadenia
tlakového a vyhradeného technic-
kého zariadenia plynového obsa-
huje okrem vysSie uvedenych po-
Ziadaviek aj
a. nazov pracovnej latky, jej fyzikal-

ne a chemické vlastnosti,

b. vykresy tlakovych a délezitych
konstrukénych ¢asti v mier-
ke spolu s udajmi potrebnymi
na pevnostny vypocet,

c. pevnostné vypocty a dalsie vy-
pocty kons$trukénych Casti a bez-
pecnostného prislusenstva podla
bezpecnostno-technickych poZia-
daviek,

d. nacrt zapojenia technického za-
riadenia z hladiska parametrov
vstupov a vystupov pracovnej lat-
ky vo vSetkych priestoroch, ak je
to pre tplnost’ tdajov potrebné.
Konstrukéna dokumentacia trva-

lej drahy Zeriava obsahuje

a. meno, priezvisko a miesto pod-
nikania vyrobcu, ak ide o fyzicku
osobu a néazov, sidlo, identifikac-
né cislo organizacie a pravnu for-
mu vyrobcu, ak ide o pravnicku
osobu,

b. charakteristiku drahy vratane za-
riadenia do vyrobnej skupiny,

c. vykresy zostav a podzostav a su-
pis pouZitého materialu,

d. staticky vypocet,

e. technicku spravu so zédsadami
vykonavania kontrol a kritériami
ich uspesnosti, zoznamom pou-
Zitych predpisov a technickych
noriem.

Konstruk¢éné dokumentacia do-
Casnej drahy Zeriava vyloZnikového
typu obsahuje
a. meno, priezvisko a miesto pod-

nikania vyrobcu, ak ide o fyzic-
ku osobu a nazov, sidlo, identifi-
kacné cislo organizacie a pravnu
formu vyrobcu, ak ide o pravnic-
ku osobu,

b. technicku spravu s lehotami
a rozsahom kontrol v prevadzke,
kritériami ich uspe$nosti, zozna-
mom pouZitych predpisov a tech-
nickych noriem,

¢. doklad o tunosnosti a vlastnos-
tiach podloZia

d. celkovy vykres obsahujuci celko-
vu situaciu,

e. vykresy podzostav obsahujuce
priecne rezy, udaje o Zlabe pre
vle¢ny napéjaci kabel, umiest-
neni a vyhotoveni nardzok, vy-
pinacich list koncovych vypina-
cov, uzemneni drahy, umiestneni
hlavného vypinaca napéjacieho
vedenia a sUpis pouzitého ma-
terialu.

Sprievodna technicka doku-
mentacia vyhradeného technické-
ho zariadenia obsahuje
a) udaje identifikujuce vyrobcu

alebo dodavatela, zakladné

udaje o technickom zariade-

ni najmenej v rozsahu prilohy €.

4 a charakteristiku prostredia,

v ktorom moze zariadenie pra-

covat,

b) pokyny na pouzivanie alebo
odkazy na predpisy, ktoré ob-
sahuju
1. pripustny spdsob pouziva-

nia,

2. navod na obsluhu, nastavo-
vanie, udrzbu, opravy, pre-
hliadky a skusky vratane vy-
kresov a schém potrebnych
na vykonavanie tychto ¢innos-
ti a ochrannych opatreni, kto-
ré sa musia vykonat pri tychto
¢innostiach,

3. poziadavky na vedenie tech-
nickej dokumentacie a dokla-
dov,

4. poziadavky na odbornui spo-
sobilost’ 0os6b vykonavaju-
cich obsluhu, nastavovanie,
Udrzbu, opravy, prehliadky
a skusky,

5. navod na montaz, vysku-
Sanie a podmienky uvede-
nia technického zariadenia
do prevadzky,

6. poziadavky na zabezpecenie
stability technického zariade-
nia po€as prepravy, montaze,
pouzivania, pocas skusania,
pocas predvidatelnych poruch,
demontaze a podla potreby aj

v ¢ase mimo jeho prevadzky,
7. zoznam nahradnych dielov
a prislusenstva,
c) preberacie dokumenty, a to
. pasport, reviznu knihu alebo iny
dokument technického zariadenia
v rozsahu uréenom bezpeénost-
no-technickymi poziadavkami,

2. odborné stanovisko k dokumen-
tacii, ak bolo vydané,

3. doklad o sulade technického za-
riadenia s bezpec¢nostno-technic-
kymi poZiadavkami,

4. osvedcenie o typovej skuske
technického zariadenia, ak bola
vykonana,

5. osvedCenie o Uradnej skuske ale-
bo inej skuske vykonanej oprav-
nenou pravnickou osobou ale-
bo o skuske vykonanej reviznym
technikom vyrobcu alebo reviz-
nym technikom,

6. atesty, certifikaty a iné.

—_

Dodavka technickych
zariadeni.

VSeobecné povinnosti zamest-
navatela v zaujme zaistenia bez-
pecnosti a ochrany zdravia pri pra-
ci rieSi § 6 zakona €. 124/2006
Z.z.. Tieto povinnosti si vyhlaskou
spresnené pre ¢innosti vykonava-
né na technickych zariadeniach.

Z tohto pohladu nie je rozlisené,
¢i sa jedna o dodavatelsku ¢innost
zamestnavatela alebo ¢innost pre
vlastnu potrebu zamestnavatela.

V novej vyhlaske nie je vobec
rieSena problematika opravneni
na ¢innost’. Opravnenie na vybra-
né ¢innosti je vyzadované v zmys-
le § 15 zakona €. 124/2006 Z.z. len
v pripade, Ze je vykonavana pre inu
fyzicku osobu alebo pre ind prav-
nickl osobu (dodavatel innost).
Podmienkou pre vydanie opravne-
nia je ,primerany spésob a rozsah
zabezpecenia vykonavania ¢innos-
ti z technického, technologického,
personalneho a organizacného hla-
diska"“.

Takymito ¢innostami st odbor-
né prehliadky a odborné skusky
a opravy vyhradeného technic-
kého zariadenia podla pravnych
predpisov na zaistenie bezpe¢nos-
ti a ochrany zdravia pri praci a pl-
nenie tlakovej nadoby na dopra-
vu plynov vratane plnenia nadrze
motorového vozidla plynom.

Pre ucely vyhlasky sa dodavate-
fom rozumie ,zamestnavatel alebo
fyzicka osoba, ktora je podnikate-
fom a nie je zamestnavatelom, kto-
ri dodavaju prace na vyhradenych
technickych zariadeniach alebo do-
davaju vyhradené technické zaria-
denia*.

Je potrebné pripomenut, ze
opravou rozumieme €innost’

na technickom zariadeni vratane

jeho rozoberania, odstranenia chyb

a poruch, rekonstrukcie a monta-

Ze smerujuca k zabezpeceniu je-

ho funkéného a bezpecného stavu.

V zmysle poziadaviek vyhlasky ,pri

vyrobe, montazi, rekonstrukcii

alebo oprave technického zaria-
denia sa bezpecnost’ a ochrana
zdravia pri praci vratane bezpec-
nosti technickych zariadeni za-
bezpeci najma:

a) organizaénou Strukturou, urce-
nim postupov a procesov potreb-
nych na zaistenie bezpecnosti
technickych zariadeni,

b) vykonavanim prac odborne
sposobilymi osobami, najma
aby nerozoberatelné spoje na tla-
kovych €astiach vyhradenych
technickych zariadeni tlakovych,
nosnych Castiach vyhradenych
technickych zariadeni zdvihacich
a zeriavovych drah, ¢astiach vy-
hradenych technickych zariade-
ni plynovych, ktoré prichadza-
ju do priameho styku s plynom,
na ocelovych konstrukciach vy-
hradenych technickych zariade-
ni zhotovovali osoby s prislusnou
odbornou spésobilostou,

¢) pouzivanim zakladnych mate-
rialov a pridavnych materialov
s prislusnou dokumentéaciou pri
zhotovovani nerozoberatelnych
spojov,

d) vykonanim kontroly stavu bez-
pecnosti technického zariadenia.
Vyrobca a dodavatel preukazu-

je dokladmi o vysledkoch prehlia-

dok, kontrol a skiSok vlastnosti

Casti technickych zariadeni, ktoré

mozu ovplyvnit' ich bezpecnost’

a pri ktorych je to ur¢ené v odbor-

nom stanovisku k dokumentécii ale-

bo bezpec€nostno-technickymi po-

Ziadavkami.

Prevadzka technickych
zariadeni.

Z poziadaviek zakona €.
124/2006 Z.z. 0 BOZP vyplyva, ze
zamestnavatel je povinny pocas
prevadzky pracovnych prostried-
kov zabezpecit’ vedenie predpi-
sanej technickej dokumentacie
(tak, aby zodpovedala skuto¢nému
stavu), prevadzkovat’ pracovné
prostriedky zodpovedajuce pred-
pisom na zaistenie BOZP, dodr-
Ziavat’ podmienky (vymedzené
predpismi, dokumentaciou, skus-
kami, ...), zarad'ovat’ zamestnan-
cov na vykon prace so zreteflom

Pokracovanie na str. 15
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Dokoncenie zo str. 14

na ich zdravotny stav a schopnosti

a na ich vek, kvalifikatné predpo-

klady a odbornu spdsobilost’ pod-

fa pravnych predpisov a ostatnych
predpisov na zaistenie BOZP.
Vyhlaskou st definované podrob-
nosti resp. kritéria pre prevadzkova-
telov (zamestnavatelov), ktori pou-

Zivaju pre plnenie svojich uloh tech-

nické zariadenia. Prevadzkovatel

zabezpeci bezpeénost’ technické-
ho zariadenia ak:

— pri jeho prevadzke dodrziavaju
bezpeénostno-technické po-
ziadavky

- vedie sprievodnu technicku do-
kumentaciu technického zaria-
denia vratane dokladov o vyko-
nanych prehliadkach, kontrolach
a skuskach,

- vedie evidenciu vyhradeného
technického zariadenia s Udaj-
mi podla prilohy €. 4 vyhlasky
zodpovedajucu skutoénému sta-
vu,

— vyda miestny prevadzkovy
predpis na prevadzku vyhra-
deného technického zariade-
nia skupiny A v sulade s bez-
pecnostno-technickymi pozia-
davkami,

— zabezpedi vykonanie kontroly
stavu bezpecnosti technického
zariadenia podla § 9 vyhlasky.

Z hladiska vyznamu je dblezité
pripomenut ze:

— bezpeénostno-technickou po-
ziadavkou sa rozumie ,po-
Ziadavka upravujica technic-
ké rieSenie a spbsob prevadzky
a kontroly technického zariade-
nia ustanovena pravnymi pred-
pismi a ostatnymi predpismi
na zaistenie BOZP) alebo po-
Ziadavka postudend a uvedena
pravnickou osobou opravne-
nou na overovanie plnenia po-
Ziadaviek bezpecnosti technic-
kych zariadeni podla § 14 zako-
na v odbornom stanovisku, ak
poziadavky na technické zaria-
denie nie su upravené pravnymi
predpismi a ostatnymi predpismi
na zaistenie bezpecnosti a ochra-
ny zdravia pri praci®

— bezpeénost’ technického zaria-
denia je stav technického zaria-
denia a spdsob jeho pouzivania,
pri ktorom nie je ohrozena bez-
pecnost a zdravie zamestnanca;
bezpecénost technického zariade-
nia je neoddelitelnou sucastou
bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci,

— plnenie povinnosti ustanovené
zakonom €. 124/2006 Z.z. a dal-
Simi v8eobecne zavaznymi prav-
nymi predpismi na zaistenie bez-
pecnosti a ochrany zdravia pri
praci spésobom alebo postu-
pom upravenym v slovenskej

technickej norme sa povazuje
za splnenie poziadaviek na za-
istenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci.

Kontrolna €innost'.

V zmysle § 9 zakona ¢.
124/2006 Z.z. o BOZP je zamest-
navatel je povinny kontrolovat’
stav BOZP vratane stavu bez-
pecnosti technickych zariadeni;
na ten Gcel v intervaloch ur€enych
osobitnymi predpismi zabezpeco-
vat’ kontrolu, meranie a hodnote-
nie faktorov pracovného prostre-
dia, uradné skusky, odborné pre-
hliadky a odborné skusky vyhra-
denych technickych zariadeni.
Zamestnavatel je povinny odstra-
novat nedostatky zistené kontrol-
nou ¢innostou.

Je dolezité vediet, Ze NV SR €.
392/2006 Z.z. o minimalnych bez-
pecnostnych a zdravotnych poZia-
davkach pri pouzivani pracov-
nych prostriedkov prebralo Smer-
nicu Rady 89/655/EHS o minimal-
nych poziadavkach na bezpecnost
a ochranu zdravia pri pouzivani
pracovnych zariadeni pracovnikmi
pri praci... (vid priloha ¢. 3 NV SR
¢. 392/2006 Z.z.).

Rozhodujucimi ustanovenia-

mi pre bezpe¢nost pracovnych
prostriedkov (bezpecnost technic-
kych zariadeni) je ¢lanok 4a smer-
nice Rady ¢. 89/655/EHS. Podla
tohto ¢lanku ,zamestnavatel zaisti,
aby tam, kde bezpecénost’ pracov-
nych prostriedkov zavisi od pod-
mienok instaldcie, poverené oso-
by vykonali pociatoénu kontro-
lu (po nainstalovani a pred prvym
pouzitim) a kontrolu po nainsta-
lovani na novom mieste v zmys-
le vnutrostatneho prava a/alebo
praxe, aby zabezpecil, Ze pracov-
né prostriedky boli spravne nain-
Stalované a spravne funguji*” a ,za-
mestnavatel zaisti, aby pracovné
prostriedky vystavené podmien-
kam, ktoré zapricinuju zhorSova-
nie ich stavu, ¢im mézu spésobit
nebezpecenstvo, podliehali pravi-
delnym kontrolam a ak je to vhod-
né, preskusaniu opravnenymi
osobami v zmysle vnutro$tatneho
prava a/alebo praxe“. Clenské $ta-
ty urcuju podmienky, na zakla-
de ktorych sa vykonavaju takéto
kontroly.

Poziadavky ¢lanku 4a smernice
€. 89/655 EHS su v §5 nariadenia
vlady SR €. 392/2006 Z.z. o mini-
malnych bezpecnostnych a zdra-
votnych poziadavkach pri pouziva-
ni pracovnych prostriedkov.

Z vysSie uvedeného textu vyply-
va, Ze v § 9 vyhlasky su podrob-
nosti, ktoré rieSia poziadavky
na kontrolu stavu bezpe¢nosti tech-
nického zariadenia tym, Ze su defi-
nované typy skusok, subjekty, kto-

ré tieto skusky vykonavaju, terminy

skusok.

Stav bezpecnosti technického za-
riadenia kontroluje:

a) typovou skiskou, uradnou
skuskou a opakovanou urad-
nou skuskou opravnena prav-
nicka osoba,

b) skuskami u vyrobcu technické-
ho zariadenia vyrobcom uréena
osoba alebo revizny technik,

c) odbornou prehliadkou a od-
bornou skuskou revizny tech-
nik,

d) inymi prehliadkami a skiskami
osoba na opravu podla § 18 ods.
1 a osoba urcena prevadzkovate-
fom podla bezpecnostno-technic-
kych poZiadaviek.

Novou je poziadavka, Ze sub-
jekt, ktory vykonal kontrolu stavu
bezpecnosti technického zariade-
nia, vyhotovi o vysledku kontroly
doklad, ktory odovzda vyrobcovi
alebo prevadzkovatel'ovi. Doklad
o vysledku kontroly stavu bezpec-
nosti technického zariadenia sa pri-
loZi k technickej dokumentacii tech-
nického zariadenia.

Dokladom o vysledku kontro-
ly je osvedcenie o typovej skus-
ke, osvedcenie o Uradnej skuske,
osvedc¢enie o opakovanej Uradnej
skuske, sprava z OPa0S, zaznam
o vykonanej skuske u vyrobcu, ...

Kontrola stavu bezpecnosti tech-
nického zariadenia sa vykonava
podla priloh ¢. 5 az 10, bezpecnost-
no-technickych poZiadaviek a sprie-
vodnej technickej dokumentacie
a) pocas vyroby alebo montaze

a po ich dokonceni,

b) po instalovani na mieste budu-
cej prevadzky pred prvym uvede-
nim do prevadzky a po instalo-
vani na inom mieste/ s vynimkou
technického zariadenia prenos-
ného, prevozného alebo urcené-
ho na prepravu,

¢) pred opéatovnym uvedenim
do prevadzky
1. po odstaveni dlh§om ako je-

den rok,

2. po demontazi a opétovnej
montazi, ktorou méze byt
ovplyvneny stav bezpecnosti,

3. po rekonStrukcii a oprave;
po oprave technického zaria-
denia elektrického, ak bola po-
trebna zmena istenia,

4. ak jeho pouZivanie bolo zaka-
zané inSpektorom prace,

d) pocas prevadzky podla prevadz-
kovych podmienok na zéakla-
de posudenia rizika, najmenej
v ustanovenych lehotéach.

Novym prvkom vo vyhlaske je
poziadavka ,pred zacatim kontroly
stavu bezpecnosti technického za-
riadenia prevddzkovatel’ po doho-
de s doddvatel'om pripravi tech-
nické zariadenie na vykonanie kon-
troly a podfa potreby zabezpeci ne-

vyhnutné ochranné opatrenia“.
Upozorfiujeme, Ze uvedena po-
Ziadavka ,uréenim poradia“ upres-
fuje aplikaciu § 18 ods. 3 zakona
€. 124/2006 Z.z., podla ktorej ,za-
mestnavatel a fyzicka osoba, ktora
Je podnikatelom a nie je zamestna-
vatelom, vykonavajuci montazne,
opravarenské, stavebné a iné prace
pre iné fyzické osoby a pravnické
osoby su povinni dohodnut’ s ob-
Jednavatelom prac zabezpeclenie
a vybavenie pracoviska na bezpec-
ny vykon prace. Prace sa mbzu za-
cat az vtedy, ked je pracovisko na-
leZite zabezpecené a vybavené“.

Poznamky k prehliadkam
a skuskam:

— Typova skuska (§ 10) — tkon,
ktorym sa preukazuje zhoda VTZ
s konstrukénou dokumentéaciou
typu, ku ktorej bolo vydané od-
borné stanovisko k dokumenta-
cii. V pripade zhody opravnena
pravnicka osoba vyda podia § 14
ods. 1 pism. b) zakona osvedce-
nie o typovej skuske.

- Uradna skuaska (§ 12) sa vyko-
na pred uvedenim VTZ skupi-
ny A, VTZ plynové skupiny B
(pismeno a) az ¢) s médiom ace-
tylén a pismeno g)) po ukonce-
ni instalacie na mieste budu-
cej prevadzky a po ukonceni
rekonstrukcie, a ak ide o VTZ
tlakové a plynové skupiny A aj
po ukoncéeni opravy tlakového
celku zvaranim.

— do prevadzky po ukonceni insta-
lacie na mieste buducej prevadz-
ky a po ukonceni rekonstrukcie.

Uradnou skuskou opravnena prav-
nicka osoba overuje, ¢i vyhra-
dené technické zariadenie sku-
piny A, ktoré nebolo uvedené
do prevadzky podla osobitného
predpisu, je sposobilé na bez-
pecnu prevadzku vratane jeho
bezpecénej obsluhy a ¢i zod-
poveda konstrukénej technic-
kej dokumentdcii, ku ktorej bo-
lo vydané odborné stanovisko
k dokumentécii.

Uradna skuska je tkon, ktory odpo-
veda pojmu ,prva uradna skus-
ka“ z vyhlasky €. 718/2002 Z.z..
Rozsah Uradnej skusky sa roz-
Siruje o posudenie sposobilos-
ti na bezpeénu prevadzku tym,
Ze bezpecnost prevadzky je po-
sudzovana vratane bezpecnej
obsluhy. To znamena posude-
nie vhodnosti obsluh zariadenia.
Je zrejmé, Ze z hladiska praxe je
tato informacia dolezita pre VTZ
TZ,7Z a PZ.

— Opakovanou uradnou skuskou
vykonavanou v pravidelnych le-
hotach sa overuje, €i vyhradené
technické zariadenie skupiny

Pokracovanie na str. 16



Dokoncenie zo str. 15

A a vyhradené technické zaria-
denie plynové uvedené v prilo-
he €. 1 IV. Casti skupine B pism.
a) az c) s médiom acetylén spi-
na poziadavky na bezpecnu
prevadzku a ¢i je obsluhované
bezpeénym spésobom.

— Opakovana uradna skuska VTZ
sa vykonava:

o v lehotach podla priloh €. 5, 7
a10-TZ, 22, PZ,

¢ najneskor po kazdych desiatich
rokoch prevadzky VTZ elektric-
kého skupiny A

o pred opatovnym uvedenim
technického zariadenia do pre-
vadzky podla § 9 ods. 2 pism.
c)

— Ak VTZ splnilo podmienky urad-
nej skusky alebo opakovanej
Uradnej skusky opravnena prav-
nicka osoba vyda podla § 14
ods. 1 pism. b) zéakona do 30 dni
po ukonceni uradnej skusky ale-
bo opakovanej uradnej skusky
osvedcenie o Uradnej skuske
alebo osvedéenie o opakova-
nej uradnej skaske a vysledok
Uradnej skusky alebo opakovanej
uradnej skusky potvrdi v sprie-
vodnej technickej dokumenta-
cii. Uradna skugka a opakova-
na uradna skuska sa vykona-
va na zaklade pisomnej ziadosti
prevadzkovatela v dohodnutom
termine (ak nebolo dohodnuté
inak). Vo vyhlaske ¢. 718/2002
Z.z. nebolo $pecifikované, kto je
Ziadatefom.

— Odbornou prehliadkou a od-
bornou skuskou sa preveruje
stav bezpecnosti vyhradeného
technického zariadenia po ukon-
Ceni vyroby, montaze, instalacie
na mieste buducej prevadzky, re-
konstrukcie a opravy a pocas je-
ho prevadzky.

— Odbornu prehliadku a odbor-
nu skusku VTZ vykonava re-
vizny technik podla vypracova-
ného pracovného postupu v roz-
sahu a v lehotach podla priloh
€. 8 a podfa bezpecnostno-tech-
nickych poziadaviek. O vysledku
odbornej prehliadky a odbornej
skusky sa vyhotovi spravu, ktora
obsahuje:

a) nazov a sidlo prevadzkovate-
[a s oznaCenim prevadzky a jej
miesta, v ktorej bola OPaOs,

b) datum vykonania OPaOS,
meno a priezvisko revizneho
technika, rozsah a evidencné
Cislo jeho osvedcenia,

¢) druh OPaOs,

d) jednoznacéné oznacenie, druh
a technické parametre kontro-
lovaného vyhradeného tech-
nického zariadenia,

e) udaje o vykonanom mera-
ni a vyskusani vyhradeného

technického zariadenia vratane
vyrobného ¢isla alebo evidenc-
ného &isla pouzitého meracie-
ho pristroja ,

f) udaje o tom, ¢i a ako boli od-
stranené nedostatky zistené
pri predchadzajucej odbornej
prehliadke a odbornej skuske
technického zariadenia,

g) zistené nedostatky, ktoré su
v rozpore s pravnymi pred-
pismi a ostatnymi predpis-

mi na zaistenie bezpecnosti

a ochrany zdravia pri praci, ich
zavaznost z hladiska bezpec-
nosti a spolahlivosti prevadzky
a obsluhy vyhradeného tech-
nického zariadenia,

h) celkové zhodnotenie technic-
kého zariadenia s uvedenim, &i
je z hladiska bezpecnosti sp6-
sobilé dalSej prevadzky,

i) navrh opatreni na odstranenie
zistenych nedostatkov so zre-
telom na ich zavaznost a na-
vrh na odstavenie zariadenia
z prevadzky, ak zariadenie
bezprostredne ohrozuje zivot
a zdravie,

j) meno, priezvisko a podpis re-
vizneho technika,

k) nazov a Cislo opravnenia za-
mestnavatela, ak odbornu pre-
hliadku a odbornu skusku vy-
konal zamestnavatel.

Odborna sposobilost’
zamestnancov.
Zamestnavatel je v zmysle § 6

zakona ¢. 124/2006 Z.z. povinny
,zaradovat zamestnancov na vy-
kon prace so zretelom na ich zdra-
votny stav a schopnosti a na ich
vek, kvalifikacné predpoklady a od-
bornu spésobilost podla pravnych
predpisov a ostatnych predpisov
na zaistenie BOZP a nedovolit,
aby vykonavali prace, ktoré ne-
zodpovedaju ich zdravotnému sta-
vu a schopnostiam a na ktoré ne-
maju vek, kvalifikacné predpokla-
dy a doklad o odbornej spésobi-
losti podl'a pravnych predpisov
a ostatnych predpisov na zaiste-
nie BOZP".

Podla § 16 zakona €. 124/2006
Z.z. fyzicka osoba mézZe obslu-
hovat’ uréeny pracovny prostrie-
dok a vykondvat urcené ¢innosti
ustanovené pravnymi predpismi
a ostatnymi predpismi na zaiste-
nie BOZP pri jeho prevadzke len
na zaklade platného osvedcenia
na vykondvanie ¢innosti alebo
preukazu na vykondvanie ¢innos-
ti.“V zmysle zakona:

— pravidla pre pripravu zamest-
nancov na ziskanie odbornej spo-
sobilosti st definované v prilohe ¢.
2 vyhlasky ¢. 356/2007 Z.z., ktorou
sa ustanovuju podrobnosti o po-
Ziadavkach a rozsahu vychovnej
a vzdelavacej €innosti, o projek-

te vychovy a vzdelavania, vedeni

predpisanej dokumentacie a overo-

vani vedomosti U€astnikov vychov-
nej a vzdelavacej ¢innosti

— organizovat a vykonavat vy-
chovu a vzdelavanie v oblasti
ochrany prace v rozsahu jednotli-
vych ¢innosti podla prilohy €. 2 za-
kona mozno len na zaklade oprav-
nenia vydaného NIP.

02.1 reviznych technikov VTZ tlako-
vych § 16 vyhlasky

02.2 0s6b na obsluhu VTZ tlako-
vych § 17 vyhlasky

02.3 osbb na opravy VTZ tlakovych
§ 18 vyhlasky

03.1 reviznych technikov VTZ zdvi-
hacich § 16 vyhlasky

03.2 0s6b na obsluhu VTZ zdviha-
cich § 17 vyhlasky

03.3 osbb na opravy VTZ zdviha-
cich § 18 vyhlasky

03.4 viazacov bremien VTZ zdviha-
cich § 17 vyhlasky

04.1 reviznych technikov VTZ ply-
novych § 16 vyhlasky

04.2 osbb na obsluhu VTZ plyno-
vych § 17 vyhlasky

04.3 osbb na opravy VTZ plynovych
§ 18 vyhlasky

05.1 elektrotechnikov, samostat-
nych elektrotechnikov a elektro-
technikov na riadenie €innos-
ti alebo na riadenie prevadzky
§§ 21,22,23 vyhlasky

05.2 reviznych technikov VTZ elek-
trickych § 24 vyhlasky
Vyhlaska €. 508/2002 Z.z. rieSi

podrobnosti o odbornej spdsobi-

losti na vykon niektorych pracov-
nych €innosti a na obsluhu niekto-
rych technickych zariadeni, ¢o zna-
mena, Ze:

— definuje jednotlivé skupiny za-
mestnancov, ktori pre svoju ¢in-
nost potrebuju preukaz alebo
osvedcenie (§§ 16, 17, 18, 20,
21,22,23 a 24)

— odborné vedomosti na vykona-
vanie €innosti podia § 16 ods.
1,§ 18 ods. 1 a § 24 overuje
a osvedcenie vydava opravne-
na pravnicka osoba

— odborné vedomosti osoby na ob-
sluhu VTZ podla § 17 ods. 1
overuje a preukaz jej vydava
opravnena pravnicka osoba.

— odborné vedomosti viazaca bre-
mien podla § 17 ods. 2 overu-
je a preukaz mu vydava osoba
opravnena na vychovu a vzdela-
vanie (§ 27 ods. 3 zakona)

— odborné vedomosti na vykona-
vanie €innosti podla § 21 az
23 overuje a osvedcenie vydava
osoba opravnena na vychovu
a vzdelavanie; na ¢innost podla
§ 21 odborné vedomosti overu-
je a osvedcenie vydava aj Skola
podla § 21 ods. 3.

— odborna spdsobilost na obslu-
hu VTZ uréeného bezpecnostno-
technickymi poziadavkami, kto-

(~)

ré nie je uvedené v § 17 ods. 1,

a odborna spodsobilost na opravu

VTZ, ktoré nie je uvedené v § 18

ods. 1, sa preukazuje pisom-

nym dokladom, ktory vyhotovi
revizny technik po oboznameni

a overeni odbornych vedomosti.

— podmienkou na vydanie osved-
¢enia alebo preukazu pre fyzicku
osobu je
a. vek najmenej 18 rokov, ak

pravne predpisy alebo ostatné

predpisy na zaistenie bezpec-

nosti a ochrany zdravia pri pra-
ci neustanovuju inak,

b. vzdelanie a prax podfa osobit-
ného predpisu — riesi priloha €.
11 vyhlasky €. 508/2009 Z.z.,

c. zdravotna sposobilost podla
osobitného predpisu,

d. absolvovanie odbornej pripra-
vy v rozsahu ustanovenom
osobitnym predpisom — rieSi
vyhlaska €. 356/2007 Z.z.,

e. overenie odbornych vedomosti
— vid text vysSie.

— osvedcenie alebo preukaz sa
vydava na neurcity ¢as — pre
L2udrzanie si platnosti osvedce-
nia alebo preukazu® je povinnost
kazdych pat rokov absolvovat
aktualizacn odbornu pripravu
u osoby opravnenej na vychovu
a vzdelavanie

— na zaklade preukazu ale-
bo osvedcenia platného
k 31.12.2009 mozno vykona-
vat ¢innosti podla tejto vyhlasky
na vyhradenych technickych za-
riadeniach len v rozsahu, na kto-
ry boli vydané.

— ak rozsah preukazu alebo osved-
Cenia platného k 31.12.2009 pod-
fa skupiny a druhu VTZ nezod-
poveda skupine a druhu vyhra-
deného technického zariadenia
podra prilohy €. 1, mozno ¢innos-
ti na tomto vyhradenom technic-
kom zariadeni podTa prilohy €. 1
vykonavat' len po ziskani preuka-
zu alebo osvedcenia prislusného
rozsahu.

— osvedcenie pre projektantov EZ
nie je vyZadované. Jeho hodno-
ta je v tom, Ze deklaruje odbornu
sposobilost na projektovanie.

Zrusené predpisy
. VyhlaSka SUBP €. 86/1978 Zb.
o kontrolach, reviziach a skus-
kach plynovych zariadeni v zne-
ni vyhlagky Uradu bezpeé&nos-
ti prace Slovenskej republiky ¢.
74/1996 Z. z.,

2. vyhlaska MPSVR SR €.
718/2002 Z. z. na zaistenie bez-
pecnosti a ochrany zdravia pri
praci a bezpecénosti technickych
zariadeni.

(Koniec)

—_

Ing. Du$an Pernis,
Technicka inSpekcia, a.s.
pernis@tisr.sk
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Jun 2010

Firma MICROWELL, spol. s r.o. vznikla v mdji 1992. Pociatoéné aktivity boli zamerané na vyrobu, montdz,
aplikdcie a marketing zariadeni priemyselnej a ostatnej elektroniky a taktieZz obchodnd, inZiniersku a poradensku
cinnost v danych oblastiach. Firma MICROWELL pocas svojho doterajsieho pésobenia zrealizovala velké mnoZstvo
zdkaziek. Nase vyrobky a sluzby smeruju do vsetkych kltucovych odvetvi priemyslu, ale aj do komercnej sféry. Cielom
firmy je byt aj nadalej stabilnym, spolahlivym, zodpovednym a seriéznym partnerom nasich zdkaznikov.

V stcasnosti spolo¢nost pdsobi v troch oblastiach:

1. Predaj meracej a regulacnej techniky
2. Predaj klimatizacnych zariadeni a tepelnych cerpadiel
3. Vyroba a predaj bazénovych odvlh¢ovacov

V oblasti meracej a regulacnej techniky zastupujeme poprednych svetovych .
vyrobcov meracej, regulacnej a analyzacnej techniky: NIVELCO, KROHNE,

WIKA, TELE-HAASE, CROWCON. Zaoberdme sa projekciou, dodavkou,
montazou, servisom merania a regulacie hladin, prietokov, teploty, tlakov,
analyzatorov a detektorov plynov.

Pri nasej cinnosti kladieme doraz na komplexné zabezpecenie uloh
vznikajucich v suvislosti so zariadeniami priemyselnej elektroniky.
Pri priprave dodavok sa snaZzime ziskavat ¢o najviac informacii o danej
problematike, aby sme navrhli to najlepsie rieSenie. Vychadzame zo zasady,
Ze len S3pickova uroven a spolahlivost snimacov veli¢in pouZivanych
na riadenie technologickych procesov s minimalnymi narokmi na obsluhu,
kontrolu a servis mozu zabezpedit vynikajucu Uroven findlnych produktov
nasSich odberatelov, a tym zlepsit ich schopnost konkurovat na svetovych
trhoch.

Délezitou oblastou cinnosti nasej spolo¢nosti je aj doddvka, montaZ a servis
klimatizacnej techniky LG. Sme najvacsim zdstupcom spolocnosti LG Electronics
na Slovensku a v Cechédch v predaji klimatiza¢nej techniky. Mdme vybudovand
najvacsiu obchodnd a servisnd siet pre klimatizacie LG.

Klimatiza¢né jednotky LG predstavuju Spicku v oblasti efektivneho wvyuZitia
technoldgie so Sirokou produktovou radou, vyznaéuju sa Stylovym a pritazlivym
vzhladom s komfortnym uZivatelskym ovladanim.

Novinku v ponuke LG tvori tepelné cerpadlo THERMA-V - rieSenie pre vykurovanie
a ohrev teplej uZitkovej vody. Vdaka svojej inovativnej technoldgii a vysokému
vykonovému koeficientu (COP) je Therma-V jednym z vykurovacich systémov

vy

tak, aby zodpovedalo pozZiadavkam trhu modernizacie (ako doplnok, prip. nahrada
kotla) a trhu s novymi domami. Toto tepelné cerpadlo vzduch-voda vytvara
ekologicky Setrny produkt, ktory vyuZiva 2 obnovitelné zdroje energie, ktorymi su
vzduch a sInko. Naviac, s koeficientom vykonu (COP) ako jednym z najvacsich
na trhu je vyrazne ekonomickym: az 4,5 (COP).

Spoloénost sa uz 8 rokov zaoberd vyrobou odvlhéovacej techniky. Nase
produkty sa teSia vo svete mimoriadnej oblube, a to nielen vdaka
vynikajucemu pomeru ceny a vykonu, kvalite adlhodobej Zivotnosti
odvlhcovacov, ale aj kvdli ich estetickému a nadc¢asovému dizajnu. Tieto
zariadenia su vhodné na odvlh¢ovanie mensich sikromnych bazénovych hal
pri rodinnych domoch, v hoteloch, v relaxaénych centrach a pod. Instaluju sa
priamo v bazénovej hale na stenu, podlahu, alebo za stenu vo vedlajsej
miestnosti. V ponuke su styri vykonnostné rady DRY 300, DRY 500, DRY 800
a DRY 1200 s odvlh¢ovacimi vykonmi 33, 66, 90 a 120 litrov/24 hod. pri 30°C
60% RV. Dizajnovd rada sa deli na modely PLASTIK, METAL a SILVER.
Zikladné modely mozno vsak doplnit aj o bezdrétové dialkové digitalne
vlhkostaty, ktoré sa umiestriuju mimo bazénového odvlhcovaca. Vyrobky
so znackou MICROWELL maju uz viac ako tisic spokojnych majitefov v 14-tich
Statoch Eurdpy.
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Sidlo spolocnosti:

SAL'A
. Obchodné kancelarie:
PRAHA KOSICE, OSTRAVA,
N BRNO, PRAHA
OSTRAVA
*
BRNO
¢
KOSICE
. &
SALA

Meracia a regulacna technika

Hladiny, prietoky, teploty, tlaky, analyza
tel.: 031 / 770 7082, 770 7585, 770 7587
fax: 031 / 770 5977

e e e b i Bomi

Klimatiza¢na technika Technika odvlhéovania

Klimatizacné zariadenia a tepelné cerpadla Vyroba bazénovych a priemyselnych odvlhcovacov
tel.: 031 / 7020 540, 7020 541 tel.: 031 / 7020 540, 7020 541
fax: 031 / 7020 542 Lﬂ fax: 031 / 7020 542
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Bazénové Priemyselné
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