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Odznelo na stredoeuropskom fore udrzby 2005 vo Vysokych Tatrach

Ucasna pozornost ma-
s nazérov udrzby je orien-

tovana do troch oblasti,
ktoré mézu mat velky dopad na
buduci vyvoj udrzby ako profe-
sie, ale tiez i na okolie udrzbar-
skych ¢innosti. Su to nova tech-
nika, vzdelavanie sa a transfer
vedomosti a zvy$ena firemna
zodpovednost jednotlivca na
urovni spolo¢nosti.

Pokusme sa zamysliet' a na-
sledne rozvinut otazku firem-
nej spoloCenskej zodpovednos-
ti. V dneSnom podnikatelskom
prostredi charakterizovanom
prudkou konkurenciou sa podni-
ky snazia znizovat naklady, aby
si zachovali spolo¢ensky pred-
stih. Tradi¢ne sa udrzba pova-
Zuje za zdroj nakladov a preto

sa mnohi snazia tieto naklady
znizovat. Vysledky takejto poli-
tiky mozu byt katastrofalne ako
pre podnik, tak i pre jeho blizSiu,
alebo SirSiu komunitu. Nedavno
sme boli svedkami prikladov v le-

ING. JOZEF ZBIRKA

teckej doprave, explézii v che-
mickom a ropnom priemysle
i portch v dodavkach elektrickej
energie. Obvykle sa za pri¢inou
nehody deklaruje fudska chyba,
ale v skuto¢nosti to moze byt ne-
dostatok nalezitej udrzby kvoli
neoddvodnenému znizeniu nakla-
dov alebo neadekvatnemu out-
sourcovaniu.

Pracovnici a manazéri udrzby
na jednej strane nachadzaju se-
ba pod neustalym tlakom znizo-

ROZVINUT OTAZKU FIREMNEJ
SPOLOCENSKEJ ZODPOVEDNOST]

vat' naklady, kym na druhej stra-
ne su si vedomi moznych nasled-
kov nenalezitej udrzby, hrozia-
cich sa porlch a havarii. Je to
nasa kazdodenna povinnost
predkladat argumenty o délezi-

tosti udrzby, spolu s jej tlohou
pri vytvarani pridanej hodnoty.
Musime dokazovat, Ze skutocné
naklady na udrzbu st malé v po-
rovnani s nasledkami uplatfova-
nia nenalezitej udrzby.

Zvysena starostlivost o zalezi-
tosti Zivotného prostredia postup-
ne meni suc¢asny podnikatel'sky
svet. Podniky sa snazia poznat
a splnit o¢akavania ich akciona-
rov v spolo¢nosti. Podniky sa
transformuju zo sebeckych, ktoré

reSpektuju len svoje vlastné za-
ujmy, na zodpovedné subjekty,
ktoré sa staraju o spolo¢né dob-
ro. Nie je to o oddeleni dobrych
spolo¢nosti od zlych, ale o formo-
vani systémovych sil, ktoré po-
sobia na vSetky spolo¢nosti. Je
to o vedome tvorenych novych
Strukturalnych rozhodnutiach, rie-
Seni konfliktov a zodpovednosti.

Mozno teda od hnutia firem-
nej spolo¢enskej zodpovednos-
ti o¢akavat, Ze vyrazne prispeje
k lepSej pozicii udrzby a udrzba-
rov. Smutné obdobie, ked udrz-
ba bola ponimana ako nutné zlo
a zdroj vydajov, ¢o Ustilo do mno-
hych nehdd s vaznymi dosledka-
mi na ludské Zivoty a Zivotné
prostredie sa musi ¢oskoro zme-
nit.

Z junovej konferencie SUZ v Turéianskych Tepliciach

PRVYKRAT V TURCI

D ruhé tohtorocné stretnutie sa uskutocnilo prvykrat v malom ku-
pelnom mestecku v Turcianskych Tepliciach. Usporiadatelom
konferencie, takisto prvykrat, bola spolo¢nost SLOVCEM s.r.o.

Rokovanie konferencie otvo-
ril prezident SUZ Ing. iro. Za
usporiadatelov privital vSet-
kych pritomnych riaditel' spo-
lo€nosti Ing. Michal Abraham-
fy, v kratkosti predstavil firmu
SLOVCEM a zazelal vSetkym
prijemny pobyt v priestoroch
Hotela G.

Prezentacia dodavatelskych
fiiem a odborné prednasky od-
zneli v nasledovnom poradi:

— ,Problematikou exekucii, sa
zaoberala prednaska Dr. Ko-
lesarovej z exeku¢éného ura-
du Banska Bystrica. Charak-
terizovala exekuény poriadok
a legislativne suvislosti tejto
rozsiahlej problematiky.

— Firmu BURGMAN prezentoval
Martin Kas¢ak — ponuka me-
chanické a Snurové upchavky
a dalSie vyrobky a tesnenia.

Pokracovanie na 2. str.

Ugastnici jinovej konferencie
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Z janovej konferencie SUZ v Turéianskych Tepliciach

PRVYKRAT V TURCI

Dokoncenie z 1. str.

— Firmu ROTATECH prezento-
val Rébert Latal — procesna
a tesniaca technika. Vaclav
Kadle€ek doplnil sortiment
vyrobkov o produkty firmy
KEMPCHEN Ogihov — CR.

— Firmu KONTECH prezentoval
Anton Sz6rad — renovacia na-
strojov na trieskové obrabanie
s vymennymi platkami.

— Firmu HERMETIC PUMPEN
— prezentoval Pavel Kénig —
predstavil Siroky program do-
davanych Cerpadiel.

— Prednasku ,Uspe$ny ma-
nazér, progresivne metody
a ludsky faktor” predniesol
Ing. Polakovi€.

— Prednasku ,Finan¢nic-
tvo v priestoroch sucasné-
ho podnikania“ predniesol
Ing. FrantiSek Chvostal.

— Prezentéciu firmy ULBRICH
Slovensko uviedol Ing. Peter
Bondra — dodavatel hydrau-
liky, $pecifickej hydrauliky,
maziv a technickych hmot.
Interné rokovania ¢lenov

SUZ riadil prezident Ing. iro,

ktory v kratkosti zhodnotil
predchadzajuci program kon-

ferencie a podakoval organiza-
torom za bezchybné zvladnutie
programu konferencie. Dalej

informoval o zaveroch Pred-
stavenstva, ktoré sa konalo
v predchadzajuci den, informo-
val o predbeznom programe
buducej konferencie, ktora sa
uskuto¢ni v septembri pod pa-
tronatom VUP Prievidza. V dal-
Som bode programu informo-
vali jednotlivi ¢lenovia o situa-
cii vo svojich spolo¢nostiach
v oblasti starostlivosti o HIM.

Na zaver rokovania prezi-
dent SUZ znovu podakoval or-
ganizatorom a rokovanie kon-
ferencie ukondil.

Ing. Peter Petrad

Fotozabery z junovej konferencie SUZ v Turéianskych Tepliciach.
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Clanok je skratena verzia vystupenia na konferencii
Uspesny manazér, progresivne
metody udrzby a 'udsky faktor

N oveé progresivne metody
udrzby (napr. TPM) su
pre firmu alebo velkym prino-
som alebo totalnym prepada-
kom. Ni¢ medzi tym. Ako je to
mozné?

Odpoved poznal uz Bata.
Hovoril: ,Ked chces a vies,
vSetko je mozné“. Prelozené
do moderného jazyka fyziky,
pracu dostaneme len preme-
nou energie cez ucinnik (stroj,
zariadenie, postup...) Takze
mame skvelu metddu udrzby
a potrebujeme energiu na ur-
gitej urovni. Co to znamena?
Do parného stroja staci doda-
vat energiu vo forme tepla ale
do elektromotora potrebujeme

elektricku. A tu je kamen uUra-
zu. Pri starych metédach udrz-
by stacili metddy typu prikaz x
zakaz. Pri novych ale potrebu-
jeme aktivnu ucast a to nielen
udrzbarov ale ¢asto aj obsluhy.
Existuje jeden parameter,
vola sa Human Resources Ra-
tio (HRR) — pomer ludi zapo-
jenych ako zdroj. Dolezité je,
ze ak HRR < 1, fudia nebudu
aktivni. Takze ak chceme mat
prospech z modernych me-
téd, potrebujeme HRR > 1. Vo
vacsine slovenskych podnikov
je HRR okolo 0,7. V takomto
podniku moderné metédy ne-
prinesu vysledok. Mbzete ich
kupit, dokonca aj zaviest a po

chvili zistite, ze ich ludia nepo-
uzivaju.

Zla sprava — ak chcete vyu-
zivat progresivne metoddy udrz-
by, budete sa musiet zaobe-
rat’ aj ludmi. Dobra sprava — aj
s ludmi sa to da urobit’ mera-
tefne, pomerne rychlo a fun-
guje to.

Napriek tomu mnohi z vas
skusia zaviest iba metddu bez
ohladu na stav ludi. Nepodari

sa vam to. Tak, ako sa nepo-
dari uvarit vajce v 20 stuprio-
vej vode, tak sa vam nepodari
ziskat efekty z tychto metdd pri
HRR < 1. Naproti tomu ak va-
Sich fudi ,zohrejete” na HRR >
1, budete sa Cudovat aké efek-
ty sa vam pohrnu.

Ing. Lubos$ Polakovi¢, PhD.
Tur€ianske Teplice, jun 2005

SILMA Riava, LOTES Centrum
Studenohorska 42

841 03 Bratislava
Tel.: 0905 315 000
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List k umrtiu predsedu SSU, Ing. Adolfa Murina

ta — neuveritefna sprava...

Tato sprava bola Sokuju-
ca pre vSetkych tych, ktori ho
poznali. ESte zaCiatkom ma-
ja 2005 sa s nim mnohi stretli
ako s hlavnym organizatorom
a hostitefom prvej medzina-
rodnej konferencie ,Stredoeu-
répske férum udrzby 2005
Bola to jeho myslienka orga-
nizovat’ kazdy druhy rok, me-
dzi konanim konferencii Eu-
romaintenance, regionalnu
konferenciu spolo¢nosti udrz-
by Slovenska, Ceskej republi-
ky, Madarska a Pol'ska. A pr-
vy ro¢nik potvrdil, Ze to bola
dobra myslienka, ved konfe-
rencie sa zucastnilo takmer
200 ucastnikov. Konferenciu
navstivili mnohi vzacni hostia,
medzi nimi Cestna prezident-
ka EFNMS, prof. Mirta Bara-
novic z Chorvatska, nastupu-
juci prezident EFNMS, pan
Guido Walt zo Svajgiarska,
predseda EFNMS, pan Hans
Overgaard z Danska, a mno-
hé dalSie vazené osobnosti.
Pocas konferencie si kazdy
vSimol, Ze nie€o nie je v po-
riadku so zdravim Adolfa Mu-
rina, ale on nedal na sebe ni¢
poznat a tak vSetci verili, Ze
sa Coskoro zotavi. Valné zhro-
mazdenie SSU, ktoré sa ko-
nalo pocas konferencie, po
druhykrat zvolilo Adolfa Mu-
rina na dalSie Stvorro€né ob-
dobie za predsedu predsta-
venstva SSU, a on tuto funk-
ciu prijal. Predstavil dalSie
ambiciézne plany do buduc-
nosti, aby SSU mohla rozbeh-
nut dalSie aktivity a stat sa
este uznavanejSou organiza-
ciou medzi ludmi so vztahom
k udrzbe. No choroba mu krat-
ko na to zabranila ist na ro-
kovanie Valného zhromazde-

fa 2. juna 2005 postihla Slovensku spolo¢nost udrzby
(SSU) velka strata — Ing. Adolf Murin, jej zakladatel a pr-
vy predseda, po kratkej ale tazkej chorobe, odiSiel z tohto sve-

vSak zil v Bratislave. Vystu-

doval elektrotechniku na Ces-

kom vysokom uceni v Prahe.
Vacsinu svojho pracovného

Zivota prezil v Slovnafte Brati-

ODISIEL SKUTOCNY

GENTLEMAN
A DOBRY PRIATEL

Ing. Adolf Murin
(18. XI. 1940 - 2. VI. 2005)

nia EFNMS, konaného v Pari-
Zi dna 21. maja 2005. Z tohto
stretnutia mu vSetci ucéastnici
poslali pozdrav a vSetci vyjad-
rili presvedcCenie, Ze sa stretnu
na dalSom zhromazdeni v ok-
tobri v Zahrebe.
Adolf Murin sa narodil 18.

novembra 1940 v Povazskom
Podhradi. Od siedmich rokov

slava, kde preSiel cez mnohé
funkcie v udrzbe elektrickych
a automatiza¢nych zariadeni,
okrem niekolkych rokov, ked
mal na starosti investi¢nu ob-
last v podniku. Jeho posled-
nym miestom do roku 2001
bola funkcia riaditela spolo¢-
nosti Slovnaft SOMEA, ktora
zabezpecCovala udrzbu mera-

cej a automatizacCnej techniky.
Ako riaditefl bol v roku 2000
odmeneny cenou za kvalitu.

V roku 2000, indpirovany
EFNMS a osobne, tiez uz zo-
snulym, lvanom Ivancicom,
predsedom Chorvatskeho
zdruzenia udrzbarov, bol inicia-
torom myslienky zalozit Slo-
vensku spolo¢nost’ udrzby, ¢o
sa mu aj velmi rychlo podarilo
uskutocnit. Po odchode do do-
chodku v roku 2001 venoval
celu svoju energiu SSU. One-
dlho, v roku 2001, sa SSU sta-
lo pozorovatelom v EFNMS
a v oktobri 2004, v Bratislave,
bola SSU zvolené za plnoprav-
neho ¢lena EFNMSvzw. VSetci
UcCastnici tohto stretnutia si pa-
mataju pohostinnost a priatel-
sku atmosféru, ktoru dokazal
Adolf Murin vytvorit.

Bol Uspesny aj v doma-
cich podujatiach. SSU od ro-
ku 2000 kazdoroCne Uspesne
organizuje konferencie ,Narod-
né forum udrzby*, vydava ¢a-
sopis ,Udrzba“, ma aktivnu
web stranku, organizuje vzde-
lavanie ,Manazér udrzby*,
atd. A mnohé dalSie projekty
boli v myslienkach Adolfa Mu-
rina. Zial, nahle boli preruge-
né, skor, ako ich mohol zacat
uskutoCriovat...

Co este dodat? Vsetci ti,
ktori mali Cest poznat Adol-
fa Murina a spolupracovat
s nim, velmi rychlo pochopi-
li, ze okrem toho, Ze bol vy-
nikajuci odbornik, bol predo-
vSetkym skuto¢ny gentleman
a dobry priatel. Toto zostane
navzdy v spomienkach kaz-
dého, kto ho poznal. A ja som
velmi rad, ze som mal Cest
byt s Adolfom Murinom od za-
Ciatkov Slovenskej spolo¢nos-
ti udrzby az do jeho nahleho
odchodu. Vdaka za vSetko, ¢o
pre nas vykonal. Nech odpoci-
va vo vec¢nom pokoji.

Doc. Ing. Juraj Grenc€ik, PhD

podpredseda SSU

(o
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KOROZIA ,,METAL DUSTING*

V CHEMICKYCH ZARIADENIACH

Prof. Ing. lvan Hriviak, DrSc. Dr. h. c.,
Slovenska technicka univerzita, MtF, Bottova 24,
917 24 Trnava, Slovensko
Ing. Gejza Bakay, Ing. Aurel Bitter,
DUSLO, a. s. Sala, OTKaD

Abstrakt

etal dusting je lokalizovana degradacia, ku ktorej do-
chadza v prostrediach obsahujtcich komponenty uh-
lika a vodika, takmer bez pritomnosti kyslika. Korézia

,metal dusting“ bola pozorovana v navadzacej rurke jednotky
tepelného vymennika, v ktorej sa vysokoteplotny reakény plyn
vyuziva pre ziskanie vodnej pary vysokej teploty. Pre vyrobu
navadzacej rurky bola pouzita zliatina Incoloy 800. Analyza po-
vrchovych kontaminantov ukazala pritomnost dvoch foriem uh-
lika: velmi jemnu globularnu, velmi pravdepodobne amorfnu,

a tyCkovitu, ktora moze byt krystalicka. Tvorba sekundarnych
faz a praskového korézneho rozruSenia kovu je spésobena difu-
ziou uhlika cez poSkodeny povrchovy pasivacny film.

1. UvoD

Kor6zne poskodenie bolo po-
zorované v navadzacej rurke
teplovymennej sekcie vyvija-
€a pary, vyrobne ¢pavku, kto-
ra bola vybrata z vyvijaca po
mnohorocnej prevadzke a na
ktorej vidno znamky korézne-
ho poskodenia. Celkovy pohlad
na koroziou poskodené miesto
konca rurky ukazuje obr.1. Rar-
ka bola vyrobena z niklovej zlia-
tiny Incoloy 800. Schému ulo-
Zenia navadzacej rurky v oblasti
rurkovnice ukazuje obr. 2. Ener-

Obr. 1. Koréziou poSkodené
miesto.

getickym plynom je metan, CH,,
ktory prudi pod vy88im tlakom
do otvorov teplovymennych rar,
vyrobenych z nizkolegovanej
ocele STN 15 020. Do metanu
je vstrekovana vodna para, kto-
ra vedie k reakcii H,0 + CH, <
CO + 3H,. Pri zmene pomeru

pary a metanu sa oxid uhofnaty
moze rozkladat na oxid uhlii-
ty a uhlik podla Boudouardovej
reakcie 2CO < CO, + C. Ten-
to uhlik potom moéze difundovat
do povrchu navadzace;j rarky

a spOsobovat kordziu, oznaco-
vanu ako ,metal dusting®. Ako
ukazuje nacrt (obr. 2), medzi
vonkaj§im povrchom navadza-
cej rurky a vnutornym povrchom
nizkolegovanej teplovymenne;j
rurky je mala medzera. Nava-
dzacia rurka je fixovana objim-
kou. Predna &ast rurky v dizke
~65mm je umiestnena v Samo-

Obr. 2. Schéma uloZenia
navadzacej rary (1). (2)-Sa-
mot, (3)-rdrkovnica, (4)-tep-
lovymenna rurka, (5)-zvaro-
vy Spoj.

tovej stene, ktora chrani rdrkov-
nicu pred priamym Ziarom tepla,
rezultujiceho z reformingove;j
reakcie. Vnutorny priemer nava-
dzacej rurky je 28 mm, vonkajsi
33mm, celkova dizka (pokial sa
dala z poskodenia rekonstruo-
vat) ~270 mm.

verzita, MtF, Trnava.

1. Metal Dusting

Metal Dusting je kordzne po-
Skodenie materialu, ku ktorému
dochadza v atmosférach s velmi
nizkym parcialnym tlakom kys-
lika a aktivitach uhlika prevysu-
jucich 1. Pocas tejto kordzie sa
material rozklada na kovovy pra-
Sok nanoskalovej velkosti a gra-
fit (grafitova vina). Tento proces
je katastrofickou formou vysoko-
teplotnej kordzie [1]. Inkubacna
doba pre takéto poSkodenie mo-
ze trvat v pripade vysokolegova-
nych zliatin viac, ako 10.000 ho-
din. Pri iniciacii poSkodenia hra
vyznamnu ulohu depletécia chro-
mu v podpovrchovej vrstve su-
Casti. RieSenim je pouzit ochran-
né povrchové vrstvy, ktoré by ob-
sahovali va¢sie mnozstvo prvkoy,
tvoriacich stabilné oxidy. Jednym
z rieSeni je obohatenie podpo-
vrchovej zény ocelovych sucas-
ti difiziou hlinika. Povlaky TiAl
a SiAl zvySuju odolnost sucasti
proti takémuto druhu korézneho
poskodenia.

Nauhlicenie zliatin je formou
vnutorného ataku, pri ktorom sa

Prof. Ing. Ivan Hrivriak, DrSc. Dr. h. c., Slovenska technicka uni-

tvoria kordzne produkty karbi-
dov pocas vystavenia materia-
lu na teploty nad asi 760°C [2]

v plynoch obsahujucich metan,
oxid uhofnaty (CO), uhlovodiky,
uhlik, alebo iné uhlikaté kompo-
nenty. Samotné nauhlienie zvy-
Cajne nespbsobuje koroziu, ale-
bo znehodnotenie zliatiny, ale di-
fuzia uhlika do materialu méze
sposobit vyznamné zmeny viast-
nosti materialu, akym je napr. je-
ho skrehnutie. Na nauhli¢enie
vplyvaju parametre, ako je teplo-
ta, expozi€ny Cas, zloZenie ma-
teridlu, a parcialny tlak H,, CH,,
a H,S. H,S znizuje rychlost na-
uhli¢enia. Nauhli¢enie je reakcia
kontrolovana difuziou, pri ktorej
dochadza k maximalnemu gra-
dientu uhlika na reakénom povr-
chu. Difuzia uhlika po hraniciach
zfn je ovefla rychlejsia, ako ob-
jemova difuzia. PocCas procesu
moZu vznikat' karbidy chrému.
Ich nasledné oxidacia na hrani-
ciach zfn moézZe viest k skrehnu-
tiu, oznaGovanému ako ,green/
rot* (zeleno/Cervené) skrehnutie.
Kor6zne produkty v jamkach ob-
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ey
sahuju Castice karbidov, oxidov
a grafitu. Ako sme uviedli, kata-
strofickou formou nauhli¢ovania
v podmienkach, v ktorych aktivita
uhlika prevysuje 1 je ,metal dus-
ting“. | ked sa pozoroval tento
typ poskodenia aj pri vysokych
teplotach (1095°C), vSeobecne
k nemu dochadza pri teplotach
480 az 815°C. Okrem lokélne-
ho poskodenia vo forme jamiek
bol pozorovany aj plosny ubytok
materialu, alebo tvorba zlabov.
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Obr. 3. RovnovazZne konstanty
pre reakcie, ktoré mézu pro-

dukovat’ uhlik v prostrediach
,metal dustingu® [3].

NajcastejSie sa tento typ kordzie
pozoruje v petrochémii (parny re-
forming). Reakcia pary s prirod-
nym plynom, alebo metanom pri
vysokej teplote vedie k tvorbe
zmesi plynov, zvy&ajne oznace-
nych ako ,syngas”, obsahujuce;j
H,, CO, CO,, H,0 a nie¢o CH,.
AK je takéto zmes plynov pritom-
na v procesnom prude pri Kritic-
kych teplotéch, je nebezpecie
korézneho poSkodenia ,metal
dusting®. Obr. 3 ukazuje zavislos-
ti rovnovaznych konstant na tep-
lote pre niektoré typy reakcii, pri
ktorych sa moze vytvarat uhlik

v plynnej zmesi [3,4]. Dvomi najin-
tenzivnejSimi procesmi, pri kto-
rych vzniké uhlik su redukcia CO
vodikom a rozklad CO, (Boudou-
ardova reakcia). Rovnovazne kon-
Stanty tychto reakcii klesaju pri
teplotach nad asi 600°C pod 1.
Potreba zvySenia efektivnosti pro-
cesu vedie k znizeniu podielu pa-
ry v reformingovom procese, €o
ma za nasledok znizenie pome-
ru pary k vodiku. Vysoké tlaky na
zaciatku a konci tiez zvySuju ob-
sah CO v syngase. Nizky pomer
H,0/H, v kombinacii s vys$Simi
pomermi CO/CO, spbsobuju zni-
Zenie parcialneho tlaku kyslika

a zvySenie aktivity uhlika, ¢o ve-
die potom k moznému ataku typu
dusting corrosion.

Jednou z moznosti, ako zame-
dzit, alebo zbrzdit rychlost nauh-
licenia je vystavit povrch sucas-
ti sirnym zlu€eninam, alebo na-
niest' na jeho povrch slabu vrstvu

siry, ktora zniZuje difuziu uhlika
[5]. Inou moznostou ako zabranit
tomuto typu kordzie je vytvorit na
povrchu sucasti stabilny oxidicky
film. Tento film sa v8ak méze lo-
kélne poskodit. Preto je vhodné,
ak zliatina obsahuje vyssi podiel
prvku, tvoriaceho oxidicku fazu
na povrchu sucasti, aby sa takto
obnazené miesto mohlo rychlo
znovu pasivovat. Za najstabilnej-
Sie oxidické filmy sa povazuju
oxidy kremika, hlinika a chrému.
V [6] sa odporuca pre zliatinu
odolnu proti tejto korozii volit' ob-
sahy %Cr + 2x%Si > 24%.
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Obr. 4. Vysledky nasobnej li-

nearnej regresie pre log. rych-
losti hmotnostného ubytku
v zavislosti od zloZenia [4].

Baker a Smith [3,4] analyzova-
li kor6zne poSkodenie tohto ty-
pu na sérii nehrdzavejucich oceli
a niklovych zliatin v laboratérnych
podmienkach. Do pracovnej ko-
mérky bola pri vy$Som tlaku vha-
nana zmes plynov CO-20%H.,.
Reakéna teplota bola 621°C. Che-
mické zloZenie pouzitych vzo-
riek uvadza tab.1. Skusana bola

aj zliatina Incoloy 800, ktora bola
predmetom analyzy v tomto pri-
spevku. Na obr. 4 su uvedené
vysledky rychlosti hmotnostnych
Ubytkov v zavislosti od expozi¢-
ného ¢asu. V laboratérnych pod-
mienkach boli ziskané najlepSie
vysledky na zliatine Inconel 693,
zatial ¢o zliatina Incoloy 800 pat-
rila medzi najhorSie. Ukazalo sa,
Ze pre linearnu regresiu dava pre
chemické zloZenie najlepSiu zho-
du ekvivalent (Ni+Co) + 5Mo +
11Cr + 15W + 52Ti + 54Al + 83-
Si — 1,5Fe. Zavislost logaritmu
rychlosti hmotnostného Ubytku na
tomto ekvivalente ukazuje obr. 4.
Hodnota tohto ekvivalentu pre
zliatinu Incoloy 800 je okolo 240,
zatial €o pre najlepSiu Inconel
693, resp. 671 malo pod 600.

| ked je v podstate problém
korodzie vyjasneny, zostava vela
nezodpovedanych otazok. Preto
existuju vo svete vyskumné prog-
ramy, ktoré sa systematicky tym-
to typom korozie zaoberaju [7,8].
Ku kordzii dochadza nielen v nik-
lovych zliatinach, ale aj v nizkole-
govanych oceliach. V tych v d6-
sledku difuzie uhlika vznika ce-
mentit, ktory sa nasledne oxiduje
a rozklada na uhlik a Zelezo, oba
v praskovej forme.

Pre niklové zliatiny bol navrh-
nuty aj novy mechanizmus koro-
zie: V pripade nizkolegovanych

oceli hra karbid Zeleza uUlohu ka-
talyzatora, zatial ¢o v pripade
niklovych zliatin hra ulohu kata-
lyzatora nikel. Uhlik tvori grafito-
vé vlakna nanometrickych rozme-
rov. Riadiacou silou pre koroziu
a rast uhlikovych nanovlakien je
rozdiel volnych energii medzi zle
a dobre krystalizovanym uhlikom.
Velku ulohu pri iniciacii dustingu
hraju poSkodené miesta v oxidic-
kej pasivacne;j vrstve. Oxidicka
vrstva nemoze vzniknut ak akti-
vita uhlika je >> 1 a ak je obsah
H,O v prostredi maly. Pritomnost
pasivacnej oxidickej vrstvy nemo-
Ze zabranit ,dustingu®, ale zadr-
Zi jeho iniciaciu. Analyzy ukazali,
Ze v pasivacnej vrstve nizkole-
govanych oceli sa nachadzaju tri
druhy oxidov: spinelova (Fe;0,),
Cr,03, a neusporiadana vrstva
oxidu chromu. Spinelova vrstva
je najmenej stabilnou a mdze byt
redukovana nanesenym uhlikom.
Kordzia ,metal dusting“ pre-
bieha v dvoch stuprioch: v inku-
bacnej peridde a raste. Inkubac-
nu periodu urcuje aktivita uhlika
v plynnej faze, zloZenie zliatiny,
tlak v systéme a pravdepodobne
teplota expozicie. Pri ostatnych
rovnakych podmienkach je inku-
bacna peridda v niklovych zliati-
nach ovela dlhSia, ako v pripade
nizkolegovanych oceli.
Pokracovanie nabudtce

Tab. 1 Nominalne chemické zloZenie komercnych zliatin (%hm.)

zliatina Ni Cr Fe | Mn Si Al Ti C iné
INCONEL® alloy MA754 78 20 - - - 0.3 0.5 0.05 0.5Y,03
INCOTHERMM alloy TD 73 22 - - 1.4 - - 0.01 3.0 Mo
INCONEL® alloy 600 72 | 15.5]| 8 03] 03| 03 0.3 0.08 -
INCONEL® alloy MA758 67 30 - - - 0.4 0.5 0.05 0.5Y,03
MONEL® alloy 400 64 011 16| 07| 01]002] 04 0.15 32.2Cu
INTONEL®alloy 693 62 29 4 - - 3.1 - - Nb, Zr
INCONEL® alloy 625LCF® 61 215] 25 - 0.1 0.2 0.2 0.02 9Mo, 3.6 Nb
INCONEL® alloy 601 605 23 13| 0.2 0.2 1.4 0.4 0.05 -
INCONEL® alloy 690 59 29 9 0.2 0.1 0.3 0.3 0.02 -
INCONEL® alloy C-276 57 | 155] 55 - - 0.1 0.2 - 16 Mo, 3.8W
INCONEL® alloy 671 53 46 - - - 0.3 0.3 0.03 -
INCONEL® alloy 617 55 22 1 - 0.1 1.2 0.4 0.08 12.5 Co, 9Mo
NIMONIC® alloy 263 51 20 391 03] 01 0.5 22 0.06 20 Co, 5.9 Mo
INCOLOY® alloy 825 42 | 215 28| 04 0.1 0.1 1 0.02 3 Mo,2Cu
INCOLOY® alloy DS 37 16 Y| 1.0 23 - - 0.08 -
INCOLOY® alloy 330 35 19 44 1.0 1.3 - - 0.07 -
INCOLOY® alloy 803 34 27 36| 1.0 08| 04 0.4 0.08 -
INCOLOY® alloy 864 34 21 39 04 0.8 ] 03 0.6 0.03 4.2 Mo
INCOLOY® alloy 800 32 21 45| 09 | 041 0.4 0.4 0.07 -
INCOLOY® alloy MA956 - 20 75 - - 4.5 0.5 0.05 0.5Y,03




Z EXEKUCNEHO
PORIADKU

drioch 15. — 16. juna 2005 sa v ram-

ci junovej konferencie SUZ v Turéian-

skych Tepliciach uskutoc¢nila pred-
naska o problematike exekucii. Vzhladom na
pomerne Siroky rozsah prednasky sa v tejto
informacii venujem zacatiu exeku¢ného kona-
nia a davam do pozornosti ostatnu novelu za-
kona €.233/1995 Z. z. o sudnych exekutoroch
a exekuénej Cinnosti — z. €. 341/2005 Z. z..

Problematika
exekucii

Exekucné konanie upravuje
zakon €. 233/1995 Z. z. o sud-
nych exekutoroch a exekuénej
¢innosti (dalej len Exekuény
poriadok) a o zmene a doplne-
ni dalSich zdkonov a nadobu-
dol u€innost’ dna 1. decembra
1995.

Po viacerych novelach bo-
la diia 24. juna 2005 prija-
ta ostatna novela — zakon ¢.
341/2005 Z. z. ktorym sa meni
a doplfia Obgiansky stdny po-
riadok a o zmene a doplneni
niektorych zakonov, ktory na-
dobudne ucinnost’ 1. septem-
bra 2005 a prinesie viacero le-
gislativnych zmien. Exekuény
poriadok sa novelizuje v druhej
Casti uvedeného zakona. Pre
veritelov — opravnenych pod-
la Exeku€ného poriadku je na-
pr. zavaznou zmena suvisiaca
s novelou Obcianskeho sud-
neho poriadku, a to, Ze okrem
zakonom uréenych dévodov od
1. 9. 2005 sa nebude uskuto¢-
novat’ vykon sudneho rozhod-
nutia podfa VI. ¢asti Obc&ian-
skeho sudneho poriadku, ale
uz len sudny vykon exekucii.
To znamena, zZe od 1. septem-
bra tohto roku sa opravnené
subjekty budd moct domahat
vykonu rozhodnutia len cestou
sudnych exekutorov.

Zacatie
exekuéného
konania

Exekucné konanie zacCina
diiom dorucenia navrhu na exe-
katorsky urad. Navrh podava len
opravneny alebo ten, kto preuka-
Ze, Ze nanho preslo pravo z roz-
hodnutia. Podpisany a datova-
ny navrh na vykonanie exekucie
musi obsahovat presné oznace-
nie exekutora, ktorému je navrh
uréeny, oznacenie opravneného
a povinného vypismi z obchodné-
ho registra u pravnickych osdb,
resp. vypisom zo zivnostenského
registra fyzickych oséb — podni-
katelov a vymedzenie vymaha-
ného naroku. K navrhu na vyko-
nanie exekucie opravneny pripo-
ji rovnopis rozhodnutia opatreny
potvrdenim o jeho vykonatelnosti
(exekucny titul). Priamo v navrhu
mozno uviest skutoénosti, ktoré
vedu k efektivnejSiemu a rychlej-
Siemu vymozeniu pohladavky.

V suvislosti s podanim navr-
hu treba podotknut, ze Statutar-
nym organom podla § 191 ods. 1
Obchodného zékonnika je pred-
stavenstvo, preto exekutor a na-
sledne i sud skima, & navrh
podpisala osoba na takyto ukon
opravnena. Podla platnych sta-
nov bude takou osobou predseda
predstavenstva, alebo dalsi urCe-
ny Clen predstavenstva. Navrh
mbZe podpisat’ i splnomocnena

JUDr. Stanislava Kolesarova, Exekutorsky trad Banska Bystrica

osoba, napr. advokat, ale i v tom-
to pripade dohodu o plnomocen-
stve musi podpisat Statutarny za-
stupca.

Podfla § 133 Obchodného za-
konnika je Statutarnym zastup-
com jeden alebo viac konatelov.
Konatelom méZe byt len fyzicka
osoba. Sud bude skumat, ¢i na-
vrh, resp. plni moc pre advokata
podpisal konatel.

Samotnu exekuciu moze exe-
kutor zacat' vykonavat az po ude-
leni poverenia na vykonanie exe-
kucie prislusnym exeku¢nym su-
dom.

Vykon exekucie uskuto€ni ten
exekutor, ktorého v navrhu ozna-
¢i opravneny a ktorého jej vyko-
nanim poveri sud. Vyber exeku-
tora je vylu¢ne dispozi¢nym pra-
vom opravneného, to znamena,
Ze si mbze vybrat ktoréhokolvek
sudneho exekutora. Je vecou
opravneného, aby pri podavani
navrhu zvazil napr. zéasadu hos-
podarnosti.

V Slovenskej republike vyko-
nava v sucasnosti exekuénu ¢in-
nost’ 262 sudnych exekutorov.
Zoznam exekutorov je zverejne-
ny na adrese Slovenskej komory
exekutorov www.komoraexeku-
torov.sk

KedZe sudny exekutor pri vy-
kone exekucnej ¢innosti uréu-
je spbdsob vykonania exekucie,
okrem dvoch vynimiek pri preda-

ji nehnutelnosti, kde je potrebny

suhlas opravneného a pri zriade-

ni exeku¢ného zalozného prava,
ktoré mozno zriadit len na navrh
opravneného, bolo by rozobra-
tie jednotlivych spdsobov vykonu
exekucie pomerne rozsiahle.

Rada by som v8ak upozornit,
Ze prijatou novelou Exeku¢ného
poriadku €. 341/2005 Z. z. ugin-
nou od 1. 9. 2005 sa opéatovne
zavadza okrem exekuénej aj dal-
Sia Cinnost exekutora. Tato dal-
Sia ¢innost bude spocivat v moz-
nosti
a. spisovat do zapisnice na po-

Ziadanie opravneného navrhy

na vykonanie exekucie,

b. prijimat do Uschovy peniaze,
listiny a iné hnutefné veci v su-
vislosti s vykonom exekucie,

¢. dorucovat sudne pisomnos-
ti, ak ho o doru€enie poZiada
sud.

Prvé dva body su nespor-
ne praktickou zmenou v pro-
spech u€astnikov konania, najma
opravnenych v ukonoch, ktoré
zakon do prijatia ostatnej nove-
ly neriesil.

Ostatna novela zrejme nevyrie-
Sila viaceré problémy, ktoré vyv-
stavaju pri vykone exekucénej €in-
nosti, ale dufajme, posunie hrani-
ce vymozitelnosti pohladavok.

JUDr. Stanislava Kolesarova,

Exekutorsky urad Banska
Bystrica
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' CERTIFIKACNY ORGAN PERSONALU

V TECHNICKEJ DIAGNOSTIKE

P ri Asociacii technickych diagnostikov
Slovenskej republiky (ATD SR) bol
zriadeny COP TD a Osvedcenim o akre-
ditacii ¢.: P 007, zo dria 20. 9. 2003 Slo-
venskou narodnou akreditacnou sluzbou
(SNAS) akreditovany. COP TD svoju Cin-
nost' vykonava v sulade s Osvedcenim P
007, Priruckou kvality (PK) a jej smernic
COP-01-98 a COP-02-01.

COP TD je umiestneny v Slovenskom plynarenskom
priemysle, a. s., Divizia Tranzit Nitra.

Kontaktna adresa: Ing. Viera Pet'kova,
manager kvality COP TD,
veduca odd. diagnostiky SPP, Divizia Tranzit Nitra,
Vihorlatska 8, 949 01 Nitra.
Tel.: 037-6570175, mobil: 0905200150.

Vydanim novej normy STN
EN ISO/IEC 17024 ,Posudzo-
vanie zhody — VSeobecné po-
Ziadavky na organy vykonava-
juce certifikaciu os6b® v ma-
ji 2004 , bolo nutné zo strany
SNAS vykonat reakreditacny
proces, ktory prebiehal od Ill.
kv. 2004 do I. kv. 2005. V ram-
ci tohto procesu bolo nutné
komplexne prepracovat PK
a jej Smernice tak, aby certifi-
ka&ny proces personalu spinal
poziadavky novej normy.

Na zaklade ukon¢eného po-
sudzovacieho procesu vy-

dal SNAS pre COP TD nové

Osvedcenie o akreditacii.

1) COP TD v sulade s PK a jej
Smernic, moze certifikovat’
pracovnikov po predchadza-
jucej ich priprave v Skolia-
cich organoch v nasleduju-
cich oblastiach a kvalifika¢-
nych stuprioch (tabulka).
COP TD certifikaciou osved-

Cuje spbsobilost’ a kvalifikaciu

kandidatov v metédach:

— Vibra¢na diagnostika,

— Infraervena diagnostika,

— Vyvazovanie rotorov,

— Zosovanie sustav rotac-
nych strojov.

Polozka &, | Oblast Rozsah Specifikacia
" | akreditacie | akreditacie poziadaviek
Kategoria |
Vibraéna Kategoria Il SO 18436 — 1
! diagnostika | Kategéria Ill | /SO 18436 —2
9 gon Smernica COP—01-98
Kategoria IV
Infradervena Specialista | | ISO 18436 — 1
2 diagnostika Specialista Il | ISO/CD 18436 — 5
9 Specialista Il | Smernica COP-02-01

Pri certifikaCnom procese
sa berie do uvahy aplikovanie
uvedenych metdd pri diagnos-
tikovani nasledovnych objektov
a ich prvkov:

— Sustavy parnych turbin
a generatorov,

— Sustavy spalovacich turbin
a generatorov,

— Sustavy priemyselnych to-
¢Civych strojov (napr. tur-
bokompresory, turbino-
vé Cerpadla, turboducha-
dla, elektrické todivé stro-
je, skrutkové kompresory,
prevodové kompresory,
ventilatory, papierenské
stroje a pod.),

— Sustavy vodnych turbin,
Cerpadiel a generatorov
(vo vodnych elektrarnach,
Cerpacich staniciach a po-
dobnych zariadeniach),

— Sustavy strojov s vratnym
pohybom (napr. piestové
stroje, kridlové kompreso-
ry a pod.),

— Sustavy elektrickych stro-
jov a zariadeni,

— Sustavy priemyselnych pe-
ci, technologickych zaria-
deni a stavieb.

2) Skoliace organy, ktoré sa
zaviazali vykonavat Skole-
nie kandidatov na certifikaciu
v metédach a postupoch TD
v zamerani a v rozsahu pod-
fa noriem série 1ISO 18436,
PK a jej Smernic a Skusob-
nych otazok COP TD vyda-
nych ATD — SR a TU — Ko-
Sice, su:

2.1) Bently Nevada Slova-
kia s.r.o., Bratislava — ko-
natel Ing. Jozef Toth, tel.
0264287841, mobil
0905787841,

2.2) CMMS — Stredisko Stu-
rovo — riaditel RNDr. On-
drej Valent, CSc., tel.
0042—-02 51812449, mobil
420602304878,

(COP TD)

2.3) Briel a Kjaer s.r.o.,
Bratislava — konatel Ing.
Peter Tirinda, CSc., tel.
02-54430701, mobil
0905325666,

2.4) Technicka univerzi-
ta KoSice — Doc. Ing. Ha-
na Pacaiova, PhD., tel.
055-6022515, mobil
0905406813.

3) Zakladné Studijné materialy:
3.1) Normy série ISO 18436
a v nich uvedené normy

a literatura,

3.2) SkuSobné otazky z tech-
nickej diagnostiky , ¢ast 1
(COP TD),

3.3) SkuSobné testy pre vib-
raénu diagnostiku,

3.4) SkuSobné testy pre in-
fracervenu diagnostiku.

4) Platnost certifikacie je pat
rokov.

5) Kandidat na certifikaciu mu-
si uspesSne absolvovat skole-
nie — vycvik v niektorom Sko-
liacom organe podla bodu 2
v minimalnom rozsahu pod-
la bodu 3, oblasti a rozsahu
certifikacie a kvalifikaného
stupnia.

Kandidat sa moze prihlasit’
na certifikacnu skusku na kon-
taktnej adrese Ing. Viery Pet-
kovej, kde je tiez mozné zis-
kat dalSie potrebné informacie
a podmienky, tladiva a formu-
lare prihlasky ku skuske, resp.
Vam budu zodpovedané Vase
otazky.

Ing. Vladimir Kopacek
— veduci COP-TD,

Ing. Viera Petkova
— manager kvality COP-TD,

Ing. Marian Peteri
— hlavny skuSobny komisar
COP-TD.
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ULBRICH SLOVENSKO - Va$ partner pri Gidrzbe
Mata spolotnost ULBRICH Slovensko, 5.0.0. pacuje na slovenskom u LBR'C H

frhy od roky 1983, Od svojho vaniky sme vyriedill mnodsivo pecifickych
probiémoy, kioréd sa vskylli na poli Odriby vo vielkych odvelviach prismysiu,
poénle strojdrabiom, cez potravinarow af po chemicky priemysal, To sa da len

vdlaka zakarnicky oriemlovanému pristupu, Sirokému sodimeniu, podpore od

nasich dodavatelov a prutnost reagoval na okamdité potreby nasich zakaznikov.

Predslavujeme Vam 6 okruby produktov z nasho soriimeniu, kioré sa v prevadzkach na Slovensku osvedil a pra
mnohych nadich zakaznikov 50 uf pri ich prac nepostrddaleing, Predstavuseme Vam 1o, &0 uréie polrebujeds

MAZIVA MOLYKOTE

Siroky sortiment mazlvy Molykote ponidka produkty takmer pre
vietky aplikdcie, ktoréd sa v idribe wyskylujl — mazacie cleje,
Sazeling®, lodiskovd luky, produkty pre suché mazanie — prasky a
kizné laky. Zviast pri narodnejiich a problematickych potiadavkach
na mazanie, kde nie je modnd poudit hocilo®, vieme ndjsl vhodnd
el S e,

Speciding pre pracavnikov v Udribe sme zostavill sadu REPASET,
Klorou j@ moknd pokryt ak 80% Odribarskych dloh. REPASET
obsahupe pdl zakladnych typov maziv: Sema montdina pasta G-
RAFID PLUS, biela mazacia pasta DX, skrutkové mazacia pasla
CU-7438 PLUS, kizny mazacl lak D-321R, viactfalovy mazac olej
v spreji MULTIGLISS (uvolfuje skorodované Casti, make, chrani
proti korazii). Vyborna cena prekvapi aj tam, kde maji hiboko do vrecka.

Maziva Molykola dodavarne bud v samostatmjch baleniach pripadne v kadnoch, alebo v autormatickych
domazdvacich ranadeniach PERMA-TEC. Vyhodou tohilo zaradenia je jednaducha indlakicia priamo do
mazacieho miesta, nie j@ polrebnd Hadna slarostiivost, samostatne domazava ad 12 mesiacov podfa nastavenia,
wyhodng vyukitie &) na fakke prstupnych miestach a v fadkych podmienkach. Po vyminutl maziva sa napll jednoducho
vymenl a mazanie pokraduje dakej. Seiri £as potrebay na ruéné mazanie,

LEPIDLA Flllllllﬂllﬂ

Lepania v priamysle j@ nevwhnuing prinajmensom tak ako mazganie. V kakdej prevadzke
existuje mnokstvo skrutkovich spoasov, trubkovani spogenych zavitorn, prirub a podobne, klond
reba poisfoval, uviesnil, upevnil. Pondkame lepidid na vietky apikacie, na rdzne douhy
materaloy (poeke, aliny, Zliatiny nedelaznych kovov, plasly, gumy, drevo, skio, ...}

Sirokd Skala lepidiel umodfuje optimaine zalepif (ak treba, tak aj sifasna utesnil) takmar za
viatkych podmienck: za pristupu vzduchu, bez pristupu vzduchu, pri vysckych tepletdch,
pomocou ultrafialoveého svetta atd,

POZORIN NevyZaduje sa vidy 1000 odisfenie povrchy pred lepenim,

staHovaky POWER TEAM

Stahowacie stpravy od firmy Power Team poznajl odriban na celom svele. Je 1o
znaltka, ktord Yas podrdl, ked o najwiec potrebugete, O kvalite a vykone nadich
sfahovakov svedéi aj dofivoind zaruka na vady materidlu, takda sa nelreba
obaval, }a ra rok budete potreboval nowy. W sodimenta najdele zdkiadne
jednoduché dwoj- a trojramennd mechanické slahovaky, wnilomé stahovaky,
hydraulickd sfahovaky 3 exiernou alebo integrovancy pumpou, Stahovaky
a nalahowvaky, silng slfahovacie zaradenia na vefké kodiskd, lesnenia, remenics,
monabloky 2elezniénych vozfiov,

Ma zaklade nadich skisenosli sme dpecidine pre slovenskych OdrZbdrov zostavili
také slpravy stahovakoy, kiord obsahuji len ko, €0 nacza) wudijete pn Vasie] praci a sU cenovo vhodné,

Mame Vam &o peniknut, musite nam len povedat, &a potrebujete. Ak to neviete, pomateme Vam to zistit.

KONTAKT:

Bratislava: ted; 02 43424016, fax: 02 43295983, e-mail: bratislavaiulbrich sk
Vranow nad Toplou tel: 05T 4462026, fax: 057 4462026, e-mail: vranowTulbrich sk
WL bnch-group.

.
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Hermetic-Pumpen GmbH
Sakarova 1102
530 03 Pardubice, Ceska rep.

Tel. + fax: 00420/466 652 841
E-mail: hermetic.pumpenia tiscali.cz

Zastoupeni pro Slovenskou a Ceskou Republiku
exklusivné :

HERMETIC - PUMPEN, Némecko
Hermetic-Pumpen GmbH, Gewerbestrasse 51, D-T9191 Gundelfingen
Internet : www.lederle-hermetic.eom  E-mail; hermetictr lederle-hermetic.com
Bezucpavkova cerpadla se rapouzdrienym motorem a cZerpadla

s magnetickou spojkou, cerpadla pro vSechny typy chladiv.
LEDERLE, Némecko
Lederle GmbH, Gewerbestrasse 53, D-79190 Gundelfingen
Internet : www.lederle-hermetic.com E-mail: lederle@lederlie-hermetic.com
Vyvévové agregaty, cerpadla s rotacnimi pisty, zubova cerpadia,
vertikalni cerpadla. Vsechna wuvedena cerpadla a wvyvévy i

v bezucpavkovém provedeni.
HABERMANN, Némecko
Habermann GmbH & Co., GoethestraBe 12, 58453 Witten/Ruhr
Internet : www.habermann-gmbh.de E-mail: maili@habermann-gmbh.de
Cerpadla pro abrazivni a korozivni média, hydrodopravu pevnych

latek. Cerpadia jsou v horizontalnim a vertikalnim provedeni.
MUNSCH, Némecko
Munsch Chemie-Pumpen GmbH, im Staudchen, D-56235 Ransbach-Baumbach
Internet : www.munsch.de E-mail: munschi@munsch.de

Plastova cerpadia (PP, PVDF, PE, PFA) horizontalni a wvertikalni,
s ucpavkami nebo magnetickymi spojkami.

EMMERICH. XN Emecko

Josel Emmerich Pumpenfabrik GmbH, D-533506 Hénningen-Liers/Ahr
www.EMMERICH-PUMPENFABRIK.de
E-mail:infoi@ EMMERICHPUMPENFABRIK.de

Pistomembranova cerpadla z litiny, pogumovanée litiny a z polypropylenu

s elektropohonem pro dopravu abrazivnich suspenzi a kala

Firma Lederle - Hermetic pisobi na trhu ve SR / CR vice nez 40 let. Radi Vam
pomuZeme pfi feSeni Vadich problému s éerpanim, i v nejsloZitéjSich podminkach.
Jsme Vam k dispozici $ nasimi rozsahlymi referencemi a zkusenostmi,

Ing. Pavel Kionig, Ing. Erich Kinig, Juta Yobofilova
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KEMPCHEN s.r.o.
.’;\\‘.ﬁ ke m pc h e n CZL - 439 87 Odihov 148 tel: +420 415 237 97998098 2/989

infofaikempehen.ce fax: +420 415 237 9B(/985
Ocihov www kempchen.cz

Firma Kempchen s.r.o. byla zalozena v kvétnu
1998 jako samostatna vyrobni jednotka.

Po svém zaloZeni prevzala kompletni vyrobu
tkaninovych kompenzatord.

Koncem roku 1999 doslo k rozsSireni sorti-
mentu vyroby a do Ocihova byla presunuta
Z Kempchen Oberhausen ¢ast vyroby spiralo-
vych tésnéni a plochych tésnéni. V roce 2003
byla vyroba spiralovych tésnéni v Oberhausenu
ukoncéena a cely sortiment vyroby tohoto druhu
tésnéni prevzal vyrobni zavod v O¢ihove.

V roce 2004 doslo k dalsimu rozsireni vyroby
v Kempchen s.r.o. Zavod v O¢ihové prevzal kom-
pletni vyrobu gumovych kompenzatord.

Spolecnost KEMPCHEN vyrabi a dodava velkou

ol e R [ :..",,.,1 E.‘,_nl $kalu statickych tésnéni pro prirubové spoje po-
s 1 | GRS | ooel, Crocel | 60, | 138, trubi, aparatii a armatur.
it s, 55— [ P T = Kovova plocha tésnéni
SV | e ol s = PryZové tésnéni s ocelovou vioZkou
- i e ",':L';E = Tésnéni s vinitym krouzkem
= Spiralova tésnéni
profil | peides irasbenial kak, | K [0 = Tésnéni obalena plechem
e | o= mmen],bren [": . Hf’eb?ni)vé tésn?ni s obloZenim
grain ®h (108 | = = Tésneni obalena PTFE
BoA | e = = Tésnéni kruhového prifezu
... .. - e ISP - * RING-JOINT tésnéni (RTJ)
1 = CoGkova tésnéni
Bl _E_ AFP" sob, |10k, | = Bikénicka tésnéni s radialni tésnici funkci
Baa| T . = Grafitova tésnéni vik uzavéru s axialni tésnici
.H 706y | 100, ‘Eﬁ' funkci
B29A | e — 5 = Vypoukla tésnéni
B26A | = | s 1000|108 | 25 = Pfivafovaci tésnéni
= = T8snéni ve vedlejsim silovém toku (KNS)
£ 47A E = Specialni tésnéni

Dale dodavame o-krouzky, FEP-krouzky, V-krouzky, gufera, atd.
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Zmena zriad'ovatel'a v Strednom odbornom ugéilisti chemickom v Sali

Strednom odbornom ucilisti che-
v mickom v Sali pri§lo k zmene zria-

dovatela. Podnik Duslo Sala ho
k 1. julu za symbolicku jednu korunu predal
Nitrianskemu samospravnemu kraju. ,Boli
sme vlastne poslednou strednou Skolou, kto-
ra tak dlho zostala v sprave podniku. Pred-
poslednej sa podobnym spdsobom v janua-
ri zbavil Slovnaft Bratislava,” informoval nas
riaditel ugilista v Sali Jozef Buran.

Podla neho jednym z rozhodujucich d6-
vodov, pre€o Duslo pristupilo k zbaveniu sa
svojho ucilista, boli vysoké naklady na zia-
ka a prispevky zo Statneho rozpoctu nepo-
kryvali potreby Skoly. ,Niektoré automobilky
v ramci Slovenska uvaZzuju o zriadeni svo-
jich ugilist. K podobnému kroku pristupili aj
strojéri v Podbrezovej. Som presvedcéeny, Ze
velké a prosperujuce firmy si budu pracov-

ucebnych odborov

nikov vychovavat vo vlastnych
vzdelavacich zariadeniach nada-
lej. Podobne to robilo aj Duslo,
ktoré si svojich absolventov za-
roven zaviazalo, aby pracovali

pre podnik. Po preruseni priamych
kontaktov s firmou sa vSak otva-
raju aj pre nas nové horizon-

ty. Nie sme uz viazani poc¢-

tami ur€enymi Duslom, ale
mozeme pripravovat aj zia-

kov a odbory, ktoré sa bu-
dud méct uplatnit’ aj v inych
podnikoch. Z pohladu uci-
lista sa teda snazime za-
reagovat na tuto zmenu

a v planoch pre buduce
obdobia sme si do uceb-
nych osnov zakompono-
vali aj odbory, ktoré sme
tu doteraz nemali.”

K novinkam patri napriklad u¢ebny odbor
stolar, ale aj klampiar, dalej klasické ucebné
odbory, ako su obraba¢ kovov, strojny me-
chanik a mechanik opravar. Uciliste nadalej
ostava aj pri odbore chemik operator, ktory
zostava uplatnitelny v Dusle.

»11ez pokraCujeme v maturitnych Stadiach
zameranych na strojarstvo a elektroniku, ako
aj meraciu a regula¢nu techniku. To vSetko
su odbory v $pickovych technoldgiach a vy-
Zaduju si naozaj intelektualne zdatnych fudi.
V celkovom pohlade tak prichadza k nespor-
nému oziveniu naSich vzdelavacich progra-
mov,*“ zamysla sa riaditel, teraz uz Statnej
Skoly.

Ugiliste zvySuje aj uroven v oblasti vy-
uéby cudzich jazykov, najma anglictiny
. a chell tu vytvorit akési jazykové cen-
trum. V Urovni vzdelavania vraj dosahu-
ju Ziaci Skoly vysledky porovnatelné
s gymnaziami. Zakladaju si aj na
dobrej spolupraci s partner-
skym vzdelavacim centrom
Pro Vadis v nemeckom
Frankfurte nad Mohanom.
Riaditel Skoly je presved-
¢eny, Ze vdaka zaradeniu
do vzdelavacej sustavy
NSK sa vedeniu Skoly ¢r-
taju nové horizonty aj v ob-
lasti rozvoja podnikatelskych
¢innosti. Spolo¢ne so Strednou
= priemyselnou Skolou, s ktorou
sidlia v jednom objekte, maju
k dispozicii internat, bazén, teni-
soveé kurty i Sportovu halu. Vset-
ky tieto priestory chcu formou prenajmov vyu-
Zivat na zlepSenie finanéného zazemia Skoly.
Zaroven chcu zvysit pocty Ziakov. Z pbvod-
nych dvesto by sa ich poet mohol zvysit aj
na tristo. Na zaklade uspechov na poli vzde-
lavania, vychovali napriklad majstra Eurpy
vo zvarani, ako aj vitazov celostatnych suta-
Zi v matematike, v chemickych olympiddach
i finalistov vo futbale. Za kfu€ové momenty
riaditel tieZ povazuje, Ze zo Skoly vychadzaju
Ziaci, ktori dostali dobré zaklady moralky, me-
dzi ktoré patria také zakladné atribaty, akymi
su napriklad aj sluSnost a poctivost.
Dr. Jozef Buran,
riaditel SOUCH
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VUP, a.s. PRIEVIDZA

Profil spolocnosti:

o vyskum a vyvoj syntéz a procesov v oblasti petrochémie, organickej technoldgie, makromolekulovej
chémie, chemickych $pecialit a produktov malotonaznej chémie, vyuzitie vedlajsich produktov z che-
mickych vyrob, ako aj druhotnych surovin

« servisna, expertizna a konzulta¢na ¢innost v oblasti priemyselnej ekologie, chemickych analyz, desti-
la¢nych deliacich procesov, merania, explozivnych vlastnosti plynov a par, technicko-ekonomickych
informacii a priemyselno-pravnej ochrany

« spracovanie plastov technoldgiou vstrekovania
« technicky servis (projekéné a konstrukéné prace, vyroba $pecialnych pristrojov a zariadeni)
« poskytovanie ubytovania do triedy **

« vyroba malotondznych produktov a chemickych $pecialit pre stavebny, strojarsky, gumarensky a dre-
varsky priemysel, pripravkov pre zdravotnictvo, kozmetiku a domdcnosti

L 2 & 2

PRIPRAVKY PRE STAVEBNY A DREVARSKY PRIEMYSEL,
ODMASTOVACIE PRIPRAVKY.

L 2 2 2

PRODUKTY PRE ZDRAVOTNICTVO A KOZMETIKU

L 2 & 2

CISTIACE, DEZINFEKCNE A BIELIACE PRIPRAVKY

L 2 2 2

Kontakt: VUP, a.s., Ndabreznd 4, 971 04 PRIEVIDZA
Telefon: 046/5430841,046/5430591 E - mail: vup@vupas.sk, http://www.vupas.sk




